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CRISTOFOLI

Cristéfoli, empresa brasileira fabricante e importadora de produtos
para a saude com a certificacdo I1ISO 13485 - Produtos para a saude -
Sistema de Gestdo da Qualidade - Requisitos para fins regulamentares
e atendimento aos requisitos da RDC 16/2013 - BPF - Boas Prdticas de
Fabricacdo-ANVISA.

Autoclaves Hospitalares Série CH 100/200/300
Manual de Instalagcdo e Manutencdo

MISSAO DA CRISTOFOLI
Desenvolver solucdes inovadoras para proteger avida e promover a saude.

POLITICA DA QUALIDADE E AMBIENTAL CRISTOFOLI

A Cristéfoli Equipamentos de Biosseguranca LTDA., estabelecida na Rua Séo José, 3209, Area Urbanizadalll
em Campo Mourdo, Parand, Brasil, fabrica equipamentos de biosseguranca para atender a drea da sadde,
tendo como politica: "Desenvolver solucdes inovadoras para a drea da salude utilizando-se de processos
dgeis, robustos e enxutos, para atender cada vez melhor seus clientes. Cumprir com 0s requisitos
regulamentares das normas aplicaveis, promover a melhoria continua de seus sistemas da qualidade e
ambiental, prevenir poluicdo, diminuir seus impactos ambientais e capacitar constantemente seus
colaboradores, para desta forma obter lucratividade sustentavel e maximizacdo do valordaempresa'. Rev. 2.
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LEGENDA DE SIMBOLOS

i Adverténcia, consulte i , . o] i .
/!\ | ranudl de instrucoes @ }  Numero de série Q'é : Recicldvel
135°C i } i i A il - .
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NORMAS APLICAVEIS

ABNTNBR 11816:2003 - Esterilizacdo - Esterilizadores a vapor com vacuo, para produtos de saude.
ABNTNBR 16035-1:2012 - Caldeiras e vaso de pressdo - Requisitos minimos para a construgdo - Parte 1: Geral.

ABNT NBR IEC 60601-1:2010 - Equipamento Eletromédico - Parte 1: Requisitos gerais para seguranga bdsica e
desempenho essencial.

ABNT NBR IEC 60601-1-8:2010: Equipamento eletromédico Parte 1-8: Requisifos gerais para seguranca bdsica e
desempenho essencial - Norma colateral: Requisitos gerais, ensaios e diretfrizes para sistemas de alarme em
equipamentos eletromédicos e sistemas eletromédicos.

ABNT NBR ISO 17665-1:2010 - Esterilizacdo de produtos para saude — Vapor Parte 1: Requisitos para o desenvolvimento,
validacdo e controle de rotina nos processos de esterilizacdo de produtos para saude.

CISPR 11:2010 Ed, Equipamentos industriais, cientificos e médicos - Caracteristicas de perturbacdo da frequéncia de
radio — Limites e métodos de medicdo.

EN 285:2015 Sterilization. Steam sterilizers. Large sterilizers.
EN 980:2008 (Ed. 2) - Simbolos graficos para utilizacdo na rotulagem dos dispositivos medicos.
ENISO 14971:2009 - Produtos para saude - Aplicacéo de gerenciamento de risco a produtos para a saude.

[EC 60601-1-2:2007 : Equipamento Eletromedico - Parte 1-2: Prescricbes gerais para seguranca: compatibilidade
eletromagnética.

NBR 14136:2012 - Plugues e fomadas para uso doméstico e andlogo até 20 A/250 V em corrente altemada -
Padronizac&o.

NBRISO 11134:2001 - Esterilizacdo de produtos hospitalares — Requisitos para validagdo e controle de rotina — Esterilizacdo
por calor Umido.

NR 13 —Manual Técnico de Caldeiras e Vasos de Pressdo.

RDC N°16, de 28 de marco de 2013 - Regulamento Técnico de Boas Prdticas de Fabricacdo de Produtos Médicos e
Produtos para Diagndstico de Uso In Vitro e de outras providéncias.

APRESENTACAO

Este manual € destinado aos técnicos e operadores devidamente treinados e qualificados, para auxiliar
nos procedimentos de instalacdo e manutengdo das autoclaves modelos CH100, CH200, CH300 e CH500.

FABRICANTE
Cristéfoli EQuipamentos dg Biosseguranca Ltda. Responsdvel Técnico
Rua Séo Jose, 3209 - Area Urbanizada ll Fquardo Luiz S
CEP 87307-799 - Campo Mourdo - PR - Brasil CR“Eir P‘;_ ;ng;op]pg
CNPJ 01.177.248/0001 - 95 - Inscr. Est. 90104860-65 o /
Website: www.cristofoli.com - e-mail: cristofoli@cristofoli.com
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USO PRETENDIDO

Este equipamento foi desenvolvido para esterilizacdo de diferentes materiais/instrumentos

termorresistentes utilizando alto-vécuo pulsante e vapor saturado sob pressdo.

/\ RECOMENDACOES E ADVERTENCIAS

> Leia todas as instrugdes deste manual, a instalacdo e manutencdo incomretas podem resultar em falhas na

esterilizacdo e/ou acidentes.

» Para sua seguranca, ao redlizar qualguer tipo de manutencdo na autoclave, lembre-se de despressurizar,

desligar e utilizar EPT (Equipamento de Protecao Individual).

» E de responsabilidade do
da autoclave, conforme a

> E de res onsabilidade do cliente/comprador realizar a calibragdo anual dos sensores de pressdo e de
femperatura_ou apos a substituicdo de algum sensor, se
conforme a "RDC n® 15 (Sec¢do Il = Dos equipamentos — Art. 39

-39Y".

proprietdrio realizar atraves de Laboratorio corPociTodo, a validacdo termomeétrica
‘RDC n° 15 (Sec¢do lll-Dos equipamentos — A

rr)1lpre atraves de Laboratério capacitado,

» Somente profissionais da drea de salde qualificados devem manusear e operar a autoclave.

DADOS TECNICOS

TABELA DE DADOS TECNICOS CH 100 CH 200 CH 300
NUmero de portas 10u? 2 1ou?
Espessura da cdmara I/E 5mm 5mm 8 mm
Capacidade total da cdmara 105 litros (1 porta) 205 litros 305 litros

107 litros (2 portas)
NUmero de cestos I1SO (30x30x60 cm) | 1 2 4
Material infemo da porta Aco inox 316L Aco inox 316L Aco inox 316L
Material externo da porta Aco inox 304 Aco inox 304 Aco inox 304
Material intemo da cémara Aco inox 316 Aco inox 316 Aco inox 316

Material externo da cdmara

Aco inox 304 ou 316L

Aco inox 304 ou 316L

Aco inox 304 ou 316L

Material do gerador de vapor

Aco inox 304 ou 316L

Aco inox 304 ou 316L

Aco inox 304 ou 316L

Material da base (estrutura)

Aco carbono com
pintura eletrostdtica

AgO carbono com
pintura eletrostética

Aco carbono com
pintura eletfrostdtica

Dimensdes do produto (LxAxP)

1P - 78x170x95 cm
2P - 78x170x100 cm

78x170x165 cm

1P - 106x211x101 cm
2P - 106x211x109 cm

Dimensdes da camara (LXAXP)

40x40x66 cm (1 porta)
40x40x67 cm (2 porta)

40x40x128 cm

67x67x68 cm

da cémara intema

Peso liquido 550 kg 750 kg 850 kg
Peso bruto 580 kg 800 kg 900 kg
Poténcia da autoclave 20 kW 30 kw 37 kW
Poténcia gerador de vapor 18 kW 27 kW 33 kW
Poténcia bomba de vdcuo 1,5 kW 3,0 kW 4,0 kW
Poténcia bomba de dgua 0,8 kW 0.8 kW 0,8 kW
Consumo elétrico médio 10 kW/h 14 KW/h 16 KW/h
Tensdo elétrica 220 ou 380 VAC 220 ou 380 VAC 220 ou 380 VAC
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Altitude adequada de tfrabalho Até 3500 m Até 3500 m Até 3500 m
Temperatura mdxima de operacdo | 137°C 137°C 137°C

Presséo maxima de operagdo

216 kPa (2,2 kgficm?)

216 kPa (2,2 kgf/cm?)

216 kPa (2,2 kgf/cm?)

Reqistro ANVISA

10363350017

10363350017

10363350017

INSPECAO E RECEBIMENTO

Tabela 1

» Na movimentagdo ndo incline o equipamento acima de 15° em relacdo a vertical.

» Evite danos durante a movimentacdo, a embalagem deve ser preferencialmente removida no local

definitivo dainstalacdo.

» Ao remover a embalagem, ndo a descarte imediatfamente, pois pode servir como protecdo até que a

instalacdo esteja completa e o sistema pronto para entrarem operacdo.
» Redlize ainspecado visual e verifique as condicoes externas como riscos, amassados, efc.
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PRE-INSTALACAO

Antes de iniciar ainstalacdo, verifigue se 0s suprimentos abaixo estéo disponiveis:
* Tensdo elétrica para a Autoclave/Osmose Reversal,
« Agua darede para abastecimento da Bomba de Vacuo/Osmose Reversa.
» Pneumdtica, para acionamento das Guarnicdes das Portas/Vdalvulas.
» Drenagem, para despressurizacdo da cdmara, da dgua utilizada na Bomba de Vacuo e da dgua
ndo utilizada na Osmose Reversa. Para mais informagoes, consulte atabela 3 (pag. 7).
INSTALACAO
As linhas de suprimentos eléetrica, hidraulica, pneumdtica e drenagem, bem como, de ventilagdo e
exaustdo, sdo de responsabilidade do cliente/comprador.
Recomendamos que as conexdes dos pontos de suprimentos para a instalacdo ndo estejam em uma
disténcia superior a 2 (dois) metros da Autoclave.
I\ Para a instalacdo e manutencdo, € imprescindivel deixar no minimo 60 cm de drea livie em volta da
autoclave.
I\ Ainstalacdo so serd iniciada apds a avaliacdo e aprovacdo das linhas de suprimentos pelo técnico
responsdavel pela instalacdo.

TRANSPORTE E NIVELAMENTO

O transporte da autoclave no interior do estabelecimento pode ser realizado com
paleteira ou plataforma com rodizios.
O piso do local de instalacdo poderd ter desnivelamento mdximo de 30 mm. E

recomendado que o piso seja reforgado na drea onde serd instalada a autoclave. :
Se for prevista a colocacdo sobre uma base elevada ou desnivel (acima de 4 cm), :D ®
0s meios para a elevacdo devem ser providenciados pelo cliente/comprador. =

Apds o posicionamento no local, realize o nivelamento por meio das sapatas (fig. 1)
localizadas na parte inferior da autoclave, utilize um medidor de nivel na base plana
sobre as sapatas. Solte as porcas (1) e (2) com uma chave 19 mm, regule a alfura da
sapata e finalize aperfando as porcas, repita o processo Nas demais sapatas.

Obs.: As sapatas se encontram dentro de uma caixa fixada na base da
autoclave. Parater acesso a essa caixa, remova a capa lateral esquerda.

REAPERTO
» Unides das conexdes hidrdulicas (aperto com o uso de uma chave para a porca da unido e outra para
fravar arosca).
Obs.: As unides de latdo sdo mais frdgeis, cuidado ao apertar, pois elas podem trincar. Utilize chave de
boca, chave grifo ou chave inglesa com os respectivos tamanhos das unides.
» Parafusos do gerador de vapor (conforme Instrucdo 17 daPag. 21).
» Parafusos do painel elétrico (conforme Instrucdo 19 da Pdg. 22).

AGUA POTAVEL (DA REDE) PARA ABASTECIMENTO DA BOMBA DE VACUO
Com vazdo conforme tabela 3 (pdg. 7). Tubulagdo com didmetro interno de 1/2", pressdo de 6 mca a 50
mca, temperatura abaixo de 15°C e conexdo BSP (Tabela 3, pdg. 7).

REDE PNEUMATICA

As portas das autoclaves CH sdo travadas por dois parafusos na parte inferior. Para abrir a porta da
cdmaraq, siga as instrucoes abaixo:

» Conecte aUnidade de Conservacdo da Linha de Ar a rede de ar comprimido e regule a pressdo em 6,5 a
8,0 Bar.

» Conecte aUnidade de Conservagdo da Linha de Ar ao bloco manifold.

Porta do lado sujo:
» Acione manualmente por 10 segundos a vaivula YO4 para injetar ar no pistdo, em seguida, pressione YOT
por 2 segundos, isso fard com que a porta figue fechada e fravada.
» Com o auxilio de uma chave de boca, remova os dois parafusos de seguranca da parte inferior da porta.
» Acione manualmente por 5 segundos as vdlivulas YO2 e YO3 para abrir a porta.

Porta do lado limpo:
» Acione manualmente por pelo menos 10 segundos a valvula Y10 (se a autoclave possuir Y15, acione a
Y15 no lugar da Y10) que ird injetar ar no pistdio, em seguida, acione a valvula YO7 (se a autoclave possuir Y12,
acione aY12 no lugarda Y07) por 2 segundos, isso fard com que a porta figue fechada e fravada.
» Com o auxilio de uma chave de boca, remova os dois parafusos de seguranca da parte inferior da porta.
» Acione manualmente por 5 segundos a YO8 (se a autoclave possuirY13, acione aY13 nolugardaY08) e
a Y09 (se aautoclave possuir Y14, acione aY14 no lugar da YO9) para abrir a porta.

Fig. 1
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REDE ELETRICAPARA A AUTOCLAVE

Deve estar de acordo com a norma NBR 5410:2004 e ter como referéncia a tabela 3 (pdg. 7) O ponto
de alimentacdo é feito nos conectores de passagem da régua de bomes.

/\ Antes de finalizar a conexdo elétrica na régua de bornes, verifique a parte posterior do motor da
bomba de vdcuo, a ventoinha deve estar girando no sentido anti-hordrio, caso ndo esteja, inverta a
ligacdo dos fios no contator.

A autoclave estd protegida contra niveis normais de interferéncia elétrica ou eletromagnética
(radiointerferéncia), provenientes da rede elétrica. Contudo, se ainstalacdo apresentar niveis de interferéncia
acima do aceitavel, os custos da protecdo ou blindagem adicional serdo de responsabilidade do
comprador/proprietario, e os danos decorrentes dessa interferéncia no equipamento ndo serdo cobertos pela
garantia da fébrica.

DRENAGEM DA CAMARA E DA BOMBA DE VACUO
A fubulagcdo de drenagem deve ser instalada sob o piso e ser resistente a temperatura/pressdes
elevadas. O acesso pode ser na parede, com no maximo 10 cm de altura, conforme figura 2, ou no piso, com
no maximo 20 cm de afastamento da parede.
/\ Arede de drenagem pode ser interligada a outra autoclave desde que o didmetro da tubulacao
seja de no minimo a soma dos diGmetros das duas tubulagoes.

Cotovelo 90° & inferno 20 mm

Cotovelo 90° @ infemo 20 mm

100 mm (mdx)

100 mm (mdx)

Obs.: O didmetro intemo da tubulacdo de interligacdo deve ser de no minimo a soma das duas
maiores dimensdes internas da fubulacdo de conexdo. Ex.: 12 + 12 = 24 mm. Para ligagdo simples (uma
autoclave), utilize somente uma tubulacdo, conforme tabela 3 (pag. 7).

AGUA PURIFICADA (OSMOSE REVERSA) PARAMETROS
A pureza da dgua é de extrema importéncia CONTAMINANTE DA%GUA
para a qualidade da esterilizacdo e durabilidade | Residuo de evaporacdo = 10mg/l
da Autoclave. Sais minerais dissolvidos na dgua | Oxido de Silicio (SI02) < 1 mg/l
potdvel sGo considerados impurezas para a |Fero = 0,2mgll
geracdo de vapor, causando danos a autoclave e Cadmio < 0,005 mg/l
aos instrumentos/materiais. Chumbo < 0,05 mg/l
Essas impurezas sdo reconhecidamente |Restante de metais pesados (exceto | < 0,1 mg/!
fontes de incrustacdes, conosdes e de entupimento | FEm0, Cadmio e Chumbo).
das tubulagoes. Cloretos (CI) < 2mgll
A norma EN-285 estabelece padrées (Tabela [-08fa10s (P,0,) _ = 0,5 mg/l
2) para a qualidade da dgua utiizada na geracgo | onaufividade (a 20°C) = 5 psiem
de vapor para esterilizacdo. Valor pH (grau de acidez) 5a7
Consulte a tabela 3, na pdgina 7, para a Dureza (Z ions alcalinos terrosos) < 0,02 mmol/l
indicacdo das tubulacdes e conexdes. Aspecto e'?%’g&emgﬂfro

Recomendamos a pUI’ifiCOQ(]O da AgQua  Nota: A utiizagdo de dgua com contaminantes em niveis superiores aos  Tabela 2
através do processo de Osmose Reversal S8 Gsonarapeas aagarantgas saupamento. 0 CH1OCIave €
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LINHA DE SUPRIMENTOS

CH 100

CH 200

CH 300

Rede elétrica
autoclave
(sobra de 5
metros de cabo)

220 V (trifdsico)

3 Fases=16 mm?
Terra=10 mm?2 (Minimo)
*Disjuntor=63 A
Corrente nominal=52 A
380 V (frifdsico)
3Fases=6 mm?
Neutro=6 mm?2
Terra=6 mm?2 (minimo.)
Disjuntor=32 A (trifdisico)
Corrente nominal=30 A

220 V (trifésico)

3 Fases=25 mm?2
Terra=16 mm?2 (Minimo)
*Disjuntor==80 A
Correntenominal=78 A
380 V (trifdsico)
3Fases=10 mm?
Neutro=6 mm?
Terra=10 mm? (minimo.)
Disjuntor="50 A (trifdsico)
Corrente nominal=45 A

220 V (trifésico)

3 Fases=35 mm?2
Terra=25 mm?2 (Minimo)
*Disjuntor=100 A
Correnfenominal=97 A
380 V (trifdsico)

3 Fases=16 mm?2
Neufro=6 mm?
Terra=10 mm?2 (minimo.)
Disjuntor=63 A (trifsico)
Corrente nominal=56 A

Rede elétrica
Osmose
Reversa

127-220V
Tomada de
3 pinos com
ateramento
(2P +T,10A)

127-220V
Tomada de
3 pinos com
aterramento
(2P + T, 10A)

127-220V
Tomada de
3 pinos com
aterramento
(2P + T, 10A)

Drenagem
Autoclave

Tubulagdo didmetro
de 1/2" ou 15 mm interno
com conexdo
G 1/2" BSP, resistente
a 100 °C/3 bar

Tubulagdo didmetro
de 3/4" ou 20 mm interno
com conexdo
G 3/4” BSP, resistente
a 100 °C/3 bar

Tubulagdo didmetro
de 1" ou 25 mm intemo
com conexdo
G 1" BSP, resistente
a 100 °C/3 bar

Drenagem
Osmose
Reversa

Tubulagdo didmetro
de 1/2" ou 15 mm
inferno com
conexdo 1/2" BSP

Tubulagdo didmetro
de 1/2" ou 15 mm
inferno com
conexdo 1/2" BSP

Tubulagdo didmetro
de 1/2" ou 15 mm
inferno com
conexdo 1/2" BSP

Rede
Pneumdtica

Tubulagdo de PU
8x5,5mm, com
**conexdo 1/4" BSP

pressdo max. de

frabalho 10 bar

Tubulagdo de PU
8x5,5mm, com
**conexdo 1/4" BSP
pressdo max. de
frabalho 10 bar

Tubulagdo de PU
8x5,5mm, com
**conexdo 1/4" BSR
pressdo max. de
frabalho 10 bar

Rede de dgua
Bomba de vacuo

Tubulagd@o com
diémetro de 1/2",
pressdo de 6 a 50 mca,

conexdo BSP e
vazdo de 200 L/h.

temperatura abaixo de 15 °C,|[temperatura abaixo de 15 °C,)

Tubulagcdo com
diémetro de 1/2",
pressdo de 6 a 50 mca,

conexdo BSP e
vazdo de 250 L/h.

Tubulagcdo com
di@metro de 1/2",
pressdo de 6 a 50 mca,
temperatura abaixo de 15 °C,
conexdo BSP e
vazdo de 250 L/h.

Aguq do reservatério
da Osmose para
Bomba de agua

Tubulagcdo com
di@metro de 1/2"
conexdo BSP

Tubulagdo com
diémetro de 1/2"
conexdo BSP

Tubulagdo com
diémetro de 1/2"
conexdo BSP

Rede de agua
para Osmose

Tubulagcdo com
dié@metro de 1/2"
conexdo BSP

Tubulagdo com
diémetro de 1/2"
conexdo BSP

Tubulagdo com
diémetro de 1/2"
conexdo BSP

*Disjuntor exclusivo para a autoclave. ) ) _ ;
**Se a tubulagdo formaior, a instituicdo deve providenciarconexdes para as adaptagdes.

Tabela 3
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ANTES DO STARTUP

/AN Apds a conclusdo da instalacdo, antes de ligar a Autoclave certifique-se de que o registro de Agua
da Rede e da Osmose Reversa estdo abertos e hd dgua disponivel. E imprescindivel que a lbomba de dgua e
abomba de vacuo recelbam dgua, o acionamento sem dgua pode danificd-las e causar perda da garantia,

PRIMEIRO ACESSO - ESCOLHA DO IDIOMA E AJUSTE DA HORA E DATA

(%7 |( copiGo DE ACESSO )

o] [@ s
[ TEC ] [ ] [:QR]

[CeF]( cépicoDEACESSO )

=3
(manuaL ) | REMPRESSAD
< ogs D [ 5: ] cgs ]

(& orcoEes ) (G
(ALARMES SERVICOS
(" aJustes | [ CONFIG. FABRICA

[ cre.cicLos | [ usuArios |

I

(®)

[ RELOGIO

| \ 2018
HORAS | MINUTOS ] [SEGUNDO

j“

)

']]

Gire a chave de liga e desliga para a posicdo "ON" para ligar a
autoclave (Fig. 1). Toque qualquer ponto da fela inicial (com o logo
Cristéfoli) para fazer o login.

Insira no campo "SENHA" a senha do usudrio "TEC" utilizando o
teclado virtual e toque "ENTRAR".

Obs.: Solicite a senha do usudrio “TEC” através do telefone
0800-044-0800 ou e-mail: crc@cristofoli.com.

Apdslogar, toque "OPCOES”.

Nomenu "OPQOES“, toque "RELOGIO” parainserirdata e hora.

Obs.: O ajuste de data e hora é imprescindivel para
controle dos relatérios de esterilizagdo, monitoramento e
manvutengado.

Toque no pardmetro a ser alterado e utilizando o teclado
numeérico virtual, insira os dados em todos 0os campos, togque enter no
teclado virtual para confirmar. Toque voltar ( [« ) para retornarao menu
de opcdes outoque home ( . ) pararetomar atelainicial.
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PROCEDIMENTO DE CALIBRACAO

As autoclaves possuem sensores ajustados de fdbrica para o correfo funcionamento, o processo de
calibracdo dos sensores deve ser realizado por um laboratério qualificado com uma periodicidade minima
anual, conforme aRDC 15.

Apos ainstalacdo e a cada froca de sensor, a autoclave deve ser calibrada. Os gjustes da calibracdo
dos sensores sao realizados natela IHM, de forma digital, e pelo método matemdtico de interpolaco.

A autoclave possui cinco sensores que devem ser calibrados, sendo TCI (Temperatura da Camara
Interna), TGV (Temperatura do Gerador de Vapor), PCl (Pressdio da Camara Interna), PGV (Pressdo do Gerador

de Vapor) e TCIAUX (Temperatura da Camara Interna Auxiliar).
(& orcoes (%3]

( AaRmMes ] [ sERvicos

Para acessar o menu de cdlibragdo, faga o login com a senha
de administrador e toque "OPCOES”. Em seguida, toque “AJUSTES".

( ACIONAMENTOS RELOGIO

)
Jer( ) Obs.: Solicite a senha do "ADM1" afravés do telefone 0800-044-
(__Awstes ] [LCONFIG.FABRICA | 0800 oue-mail: crc@cristofoli.com.
) [ )

( CCFG. cicLoS USUARIOS

A primeira tela de calibracdo corresponde ao sensor de

temperatura da cdmara interna. O campo "LEITURA DIRETA" é a
temperatura apurada pelo sensor da autoclave e o campo
( AJUSTE TOI ) "CORRIGIDA" € o valor corrigido conforme o calibrado. Digite o valor

do campo "LEITURA DIRETA" no campo "PONTO 1 - AUTOCLAVE" e, em
ﬁm«mocws ] [ FONTO 1- FADREG ] seguida, digite o valor medido pelo padrdo de referéncia de
1225 °C 1225 °C temperatura no campo "PONTO 1 - PADRAQO", Repita o procedimento
ﬁm:'a‘;”swﬁé‘“ ] [ ™nTe ] nocampo 'PONTO 2 - PADRAQ'. Recomenda-se calibrar para a
——— — temperatura minima de esterilizagcdo no Ponto 1 e mdxima no Ponto

( ™~ w: oc | 2,sendorespectivamente 121°C e 134°C,
Para passar para a proxima tela, toque as setas na parte superior

datela.

Nesta tela, digite os valores para calibrar o sensor de femperatura
@ (_awsrerov ] do gerador de vapor, de maneira similar & redlizada em Calibragdo
ST TS oS TR TCl. Recomenda-se calibrar no range de temperatura de 60°C a
1225 °C 1225 °C ]50°C
ﬁmz-b\umcu\ve ] [ FONTO 7 - PADRAG ] Para passar para a proxima tela, toque as setas na parte supetior
1355 °C 1355 °C dO Te|CI.
LEITURADIRETA CORRIGIDA
[ 301 °C ] [ 301 °C ]

[ AJUSTE PGV ]
l PONTO 1 -AUTOCLAVE ] [ PONTO 1 - PADRRO ] Nesta tela, digite os valores para calibrar o sensor de pressdo do
2150 mBar 2150 mBar

gerador de vapor. Recomenda-se calibrar nos pontos 1 e 2,

| FoNTO? -AITGELAE | FONTO - PADRAD respectivamente as pressdées de 2000 a 3000 mBar absoluto,
3175 mBar 3175 mBar

—_— — seguindo um procedimento similar ao realizado em Calibragdo TCI.
[ 950 mBar ] [ ] Para passar para a proxima tela, toque as setas na parte superior

datela.
( AJUSTE PCI )

PONTO T~ AUTOCLAVE FONTO 1 PAOVRC Nesta tela, digite os valores para calibrar o sensor de pressdo da
mbar mbar A i i ~ z .
camara interna. A calibracdo da PCI e feita da mesma forma,

PONTO 2 - AUTOCLAVE PONTO 2 - PADRAD , R . ,
| 2150 _mBar l 2150 _mBar ] porem, POossui um campo a mais, sendo Ponto 1 o ponto de vacuo,

cuja a pressdo de calibragdo deve ser de pelo menos 70 mBar
3175 _mBar 3175 _mBar / ~
e e absoluto. O Ponto 2 é referente a pressdo de 2000 mBar absoluto e o
[ 950  mBar ]

950 mBar

950 _mBar Ponto 3 é referente a 3000 mBar absoluto.

Para passar para a proxima tela, toque as setas na parte superior
( AJUSTE ATM ) datela.
P.ATM , B
A Ultima tela de calibracdo vai otimizar o funcionamento da
950 autoclave de acordo com a pressdo atmosférica do local onde ela
se encontra. Para isto, foque o icone no centro da tela e a calibracdo
serd feita de forma automdticai.
A autoclave pode abrir e fechar portas ou descarregar a cdmara

externa para resfriar a cmara interna com maior eficiéncial.
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l Ajustando ATM ] Enguanto a autoclave estd realizando a calibracdo, essa tela
deverd aparecer. Ao termino do processo, a porta da fampa do lado
sujo ird fechar e indicard junfamente com uma mensagem na fela
que a calibracdo foi concluida com sucesso. Para mais informacoes,
consulte "Cenfral de Relacionamento com o Cliente - CRC" (pdg. 36).

/\ Mesmo que a cdlibracdo de sensores ndo seja realizada no ato
da instalacdo, a calibracdo ATM deve ser executada para que o
equipamento se adapte d pressdo atmosférica do local de
instalacdo.

AJUSTANDO ATM

Cdlibragcdo de Temperatura Camara Interma Auxiliar (TCI AUX). O
[ AJUSTE TCIAUX ] campo "LEITURA DIRETA" é a temperatura apurada pelo sensor da
e T autoclave e o campo "CORRIGIDA" é o valor corigido conforme o
[_ 1225 °C ] [ 1225 °C calibrado. Digite o valor do campo "LEITURA DIRETA" no campo
[_PONTOZ-AUTOCLAVE ] [ PONTO 2 - PADRAC ] "PONTO 1 - AUTOCLAVE" e, em SegUidO, d|g|Te o valor medido pelo
1355 °C 1355 °C padrdo de referéncia de temperatura no campo "PONTO 1 -
[ LEITURA DIRETA ] [ CORRIGIDA ] PADRAQ". Repita o procedimento no campo "PONTO 2 - PADRAO",
301 °C 301 °C . s
Recomenda-se calibrar para a temperatura minima de
esterilizacdo no Ponto 1 e mdaxima no Ponto 2, sendo
respectivamente 121°C e 134 °C.
Para passar para a proxima tela, toque as setas na parte superior

[ AJUSTE TLIQ ] datela.

D - pToCr o T Temperatura Liquido na Camara Intemna (TLIQ). O campo "LEITURA
1225 °C | 1225 °C | DIRETA" é a temperatura apurada pelo sensor da autoclave e o
PONTG 2 - AUTGELAVE FONTS 2 PAGRAG campo "CORRIGIDA" & o valor corrigido conforme o calibrado. Digite
[ 1355 °C ] [ 1355 °C ] 0 valor do campo "LEITURA DIRETA" no campo "PONTO 1 - AUTOCLAVE"
[ LETURA DIRETR ] [ CORRIGIDA ] e, em seguida, digite o valor medido pelo padréo de referéncia de
g1 C 01 °C temperatura no campo "PONTO 1 - PADRAO". Repita o procedimento
no campo "PONTO 2 - PADRAQ".

Recomenda-se calibrar para a temperatura minima de
esterilizagcdo no Ponto 1 e mdaxima no Ponto 2, sendo

respectivamente 121°C e 134 °C.

Antes de iniciar um ciclo, um técnico autorizado deverd realizar o teste de abertura e fechamento de
porta(s), feste do(s) antiessnagamento(s) (com a finalidade de regular tempo de abertura e fechamento de
portas), insercdo de guarnicdo e lubrificacdo da canaleta (conforme Instrucdo 08 da pdgina 18).

Aregulagem de abertura e fechamento de portas é realizada atraves de valvulas reguladoras de fluxo,
gue estdo posicionadas no ponto mais alto do pistéo pneumdtico de cada porta. Para aumentar o tempo de
fechamento de porta, o técnico deve girar a regulagem da vdivula reguladora de fluxo no sentido hordrio. Ao
fazer isso a porta fechard lentamente, mas caso a regulagem fique muito estrangulada a porta ndo fechard.
Recomendamos que o tempo total de fechamento de porta varie entre 20 e 25 segundos.

Andlogamente ao que foi feito na regulagem de fechamento de porta devemos fazer o mesmo
procedimento para abertura, mas considerando um tempo de 15 a 20 segundos. Esse tempo deve ser
mensurado considerando desde o instante em que foi dada a agdo de abertura/fechamento, onde @
bomba de vacuo é ligada, até o momento em que abomba de vdcuo € desligada.

CICLOS DE TESTE - 134 °C LEVE, LEAK TEST E BOWIE DICK
[Gow]( cépico bEAcESSO )

(anuaL ) ‘ REMPRESSAO | Toque a opcdo"CICLOS”.
[ O ] [ B ]( Q ])
OPGOES SAIR CICLOS

( sELEcAo DE cicLos ]|‘3,§‘L'§“|

B&D ﬁi} O primeiro ciclo deve ser de aguecimento, selecione o
aowm.m 121 wve | (N\eosreve , ciclo "134 LEVE" para ser readlizado, sem ufilizacdo de carga,
tocando oicone (7).

121 PESADO 134 PESADO 121 LEVE




[TEMPO DE CICLO] [TEMPO DE FASE FO HORA
000 : 00 000 : 00 000 : 00 13:40

ASE:

AGUARDANDO ]
TCI-°C
18.7

(7 N
INICIAR
(L) ) @ ®
N
TEMPO DE CICLO| [TEMPO DE FASE FO r 5 HORA I
@[ 000 : 00 ][ 000 : 00 ][ 000 : 00 ] 13:40

CICLO:

o

134 LEVE

134 LEVE

ASE:
AGUARDANDO ]
TCI-°C PCI - mBar

[ 18.7 J 19

(LYCED @ ®

CONFIRMA INICIO DO CICLO
134 LEVE

TESTE 01 ]

EOTE DE ESTERILIZAGAO:

(z 1000 ¢ ] [o: 100 mnuTos |

POPULAGAO MiNIMAJ

)

E—og‘m.:....,: 1.00  x10"6

I

MINUTOS
MINUTOS

012:00
000:36

EMPO DE CICLO] [TEMPO DE FASE FO (HORA
000 : 01 000 : 01 000 : 00 14:47

cicLo: FASE:
o CICLO INICIADO I
S TCI-°C FCI-mBar
] [
CANCELAR

134 LEVE )

134 LEVE

—

Ciclo concluido com
Sucesso

( sELEcAo DE cicLos ]| G’,:f.’,'}“|

CB@ (7« \ P
134 MISTO ‘\ 1 FLASH
115-“|MIN] [ 1215/ seC ] [ 121]

[_SELEt;I\o DEcicLos J(Saay.

(9.

Ex

(3

®

(7 N
o) [ 7 [
OWIE DIC 121 LEVE 134 LEVE

o | || o
121 LEVE

R

b3

Do 134 PESADO

(2]

PCI - mBar vazia.
19
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Toque “ABRIR PORTA” e verifique se a cdmara interna  estd

& Redlize este ciclo somente com a cdmara vazia.

Toque “FECHAR PORTA” e em seguida “INICIAR CICLO".

Os campos em vermelho podem ser editados pelo usudrio,
como numero de lote e dados do indicador bioldgico (Valor Z, Valor
D, Log. e poténcia da populacdo minima do indicador biologico).
Confirme os dados e toque confirmar () para iniciar ciclo.

Obs.: Assim que a pressGo adequada no gerador de vapor
for atingida, o ciclo se iniciard.

Ao iniciar o ciclo, a autoclave passard a imprimir o relatério e
exibir em sua tela os pardmetros do ciclo (tempo do ciclo, tempo da
fase, hora, nome do ciclo, fase atual, temperatura da cdmara
interna e presséo da cdmara interna).

Se houver necessidade de interromper/cancelar o ciclo,
basta pressionar o botdo "CANCELAR” exibido na tela e confimar a
operacdo na sequéncia.

Ao final do ciclo, uma mensagem serd mostrada na felq,
indicando que o ciclo foi finalizado com sucesso.

Em caso de falha no ciclo, o LED de alerta se acenderd na
luz amarela.

Obs.: Ao final do ciclo, destaque e armazene a impressdo
do registro do ciclo.

Apds o término do ciclo de aguecimento, realize o ciclo
"LEAK TEST” seguindo O passo a passo do ciclo anterior.

Obs.: O ciclo "LEAK TEST" & falho quando o valor apresentado
for maior que 1,3 mBar/min. Caso isso acontecqa, o vazamento deve
ser sanado para preservar o correto funcionamento do
equipamento.

Apds o término do ciclo “LEAK TEST” , realize o ciclo "BOWIE &
DICK". Acomode o pacote, siga as instrucdes do fabricante do
Bowie Dick, feche a porta e inicie o ciclo.

Obs.: Os ciclos "LEAK TEST” e "BOWIE & DICK” ndo podem ser
iniciados se for feito um cancelamento no ciclo anterior.

121 PES,
/\ Para finalizar, realize um ciclo com indicador bioldgico na carga ou com pacote teste desafio.

ApoGs a conclusdo dos ciclos de teste, preencha os formuldrios QI (qualificacdo de instalagdo) e
QO (qualificacdo de operacdo), e recolha a assinatura do responsavel que acompanhou a instalagcdo.
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MANUTENCOES

Define-se como manutencdo toda agdo de manter, sustentar, consertar, conservar e reparar algo,
para gue o equipamento possa cumprir com fodas as fungdes para as quais foi construido.

Manutengdes recomendadas:

Corretiva - gquando o equipamento apresenta alguma falha/defeito, tem a finalidade de restabelecer

o sistfema para que o equipamento volte a cumprir com todas as suas funcoes.

Preventiva - tem como finalidade assegurar que todas as pecas que sofrem desgaste possam ser

substituidas antes que uma falha ocorra.

Periédica - ocorre em intervalos planejados com a finalidade de analisar se h& necessidade de

substituir alguma peca.

Apds qualguer manutencdo o equipamento deve ser submetido a testes que comprovem que o

defeito ou falha relatada foi corrigida.

Dentro do periodo de garantia do equipamento somente a assisténcia técnica autorizada pode

executar asinspecdes e manutencdes.

Concluido o periodo de garantia, recomenda-se que apenas pessodl especializado execute as

manutencdes.

PLANO DE MANUTENCAO

INSPECAO E
33“5".3.22 iN;S.so:R OPERACAO DE | PROCEDIMENTOS RESPONSAVEL PERIODICIDADE
MANUTENCAO
- Paredes infernas da camara Inspecdo D'Gri'rc]’gsrgg' no
- Guarnicdo visual e Instrucdo 01 Operador , da d
- Filtro do dreno limpeza jomaaa ae
frabalho
Inspecao Diariamente, no
- Impressora visual de tinta Instrucdo 02 Operador inicio da
e papel jomada de
frabalho
- Superficie externa Limpeza Instrucdo 03 Operador Semanalmente
- Teste de vazamentos Leak Test Instruc&o 04 Operador Semanalmente
e Inspecdo e 5 Responsavel
Vdalvulas de seguranga ativacdo Instruc&o 05 técnico local Semanamente
, Inspecdo, 4
- Unidade de tratamento . Responsavel
de ar comprimido Ilmpe.zqe Instrucéo 06 técnico local Semanalmente
reposicao
_ Reopen‘o de porgfusos |nspegdo |nSTrUQéO 07 Responsdvel Semanalmente,
do painel elétrico e reaperto técnico local durante o 1° més
s Inspecdo < Responsavel .
- Guamicéo » _ Instrucdo 08 3
G e lubrificacdo G tenico locdl Quinzenalmente
INSpeca0 Assisténcia
- Regimes PeC Instrucdo 09 técnica Anual
e limpeza ,
autorizada
INSDECAO Assisténcia
- Filtro Y 0eG Instrucéo 10 téenica Anual
e limpeza .
autorizada
. Assisténcia
- Vdlvulas &ngulares Limpeza Instrugcdo 11 técnica Anual
inspecdo ,
autorizada
) Assisténcia
- Vdlvulas de refencdo |_.|mpezg © Instrucdo 12 técnica Anual
inspecdo .
autorizada
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INSPECAO E
o oA OPERACAO DE | PROCEDIMENTOS |  RESPONSAVEL PERIODICIDADE
MANUTENCAO
) Assisténcia
- Valvulas de retencéo Y Li'r:?peezgoe Instrucdo 13 técnica Anudal
pee autorizada
. Assisténcia
- Vdalvulas solendides Li'r:?peezgoe Instrucdo 14 técnica Anual
pee autorizada
Inspecdo, Assisténcia
- Anfiesmagamento froca de molas Instruc&o 15 técnica Anudal
e fim de curso autorizada
~ Assisténcia
Inspecdo _
- Purgador de vapor e ”% pgez a Instrucdo 16 técnica Anual
autorizada
. Assisténcia
- Gerador de vapor Reaperto Instrucdo 17 técnica Anual
autorizada
- Limpeza gerador de Assisténcia
vapor Limpeza Instrucéo 18 Acni
- Limpeza das boias de nivel P ¢ GL?S:ZIZSO Anual
baixo e alto
Painel clét Inspecdo, Assisténcia
- VG”"T? ge ico limpeza e Instrugdo 19 técnica Anual
- ventiladores reapertos autorizada
) , 3 Assisténcia
- Conjunto fransmissor Inspecdo Instrucdo 20 técnica Anual
- Pressostato de pressdo e feste autorizada
Assisténcia
- Filtro de ar estéril Inspecdo Instrucdo 21 técnica Anual
autorizada
= Assisténcia
- Sensores de abertura e Inspecdo e ~ o
fechamento da tampa ajuste Instrugao 22 OL?S;Z'ESO Anual
Assisténcia
- Filtro de ar estéril Troca Instrucdo 23 técnica Anuall
autorizada
, ~ Assisténcia
- Alinhamento e regulagem Inspecdo = L
da tampa e ajuste Instrucdo 24 OLeT(O;r?;O;gO Anual
, " ~ Assisténcia
- Vdlvulas pneumdticas 5/2, Inspecdo e | - OIS
, nstrucdo 25
5/3 & 3/2 vias. limpeza ¢ eeniee Anual
. B Assisténcia
- Revisao completa da Inspecao Instrugdio 26 técnica Anual
autoclave e qjustes autorizada
Calibragdo e L
- Autoclave " - x Laboratorio
qualificacao Insfrucao 27 especializado Anual
termica
~ Inspecdo - Responsavel
- Vaso de pressdo R
P (NR13) Insfrucco 28 técnico local Anual
Tabela 4
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PROCEDIMENTO DE MANUTENCAO
Instrucdo 01

Paredes internas da cdmara: limpe com um pano macio (que ndo solte fiapos)
umedecido com dgua de osmose e detergente neutro, em seguida, enxdgue com dagua de
osmose.

Guarnicdo: limpe com um pano macio (que ndo solte fiapos) umedecido com dagua de
osmose superficialmente, ndo € necessdrio remové-la.

Fitro do dreno: limpe com uma escova de cerdas macias e detergente neutro, em
seguida, enxdgue em dgua corrente. Caso apresente incrustacdes, aplique Surgistain (prepare a
solucdo conforme instrucdes do fabricante) e enxdgue com dagua de osmose.

Instrucdo 02

Substituicdo da bobina de papel da impressora

arEmpurre a parte central da impressora
para dentro (Fig. 3).

p»A impressora se ejetard parcialmente para
fora, em seguida, puxe a peca conforme a
figura 4. Ndo utilize demasiada forca, pois
issO pode danificar a impressora.

c»Dobre a extremidade da bobina, como
mostrado nas figuras 5 e 6. a >a
Fig.5 Fig.6 |

d»nsira 0 eixo da impressora no centro da
bobina (Fig. 7).

| S— -

Fig.7




AUTOCLAVES

CRISTOFOLI

MANUAL DE INSTALAGAO

e»nsira a bobina pressionando as
pontas do eixo para ele se encaixar
nos alojamentos indicados na
figura 8. A bobina deve ser
colocada com a extremidade do
papel voltada para fora e ndo para
dentro como na figura 9.

f»Insira a extremidade do papel no ponto indicado
pela seta (Fig. 10). Ao mesmo tempo, pressione ©
pequeno botdo preto que se enconfra no canto
superior direito da impressora, até que o papel saia
pela parte frontal da impressora, em seguida, feche a
impressora, girando a pecga frontal para baixo e
empurando-a para dentfro do painel, sem usar forga
excessiva.

Substituicdo da fita de tinta da impressora

a»Empurre a parte central da impressora para dentro
(Fig. 11).

b»A impressora se ejetard parciaimente para fora, em
seguida, puxe a tampa frontal, destravando-a no
ponto indicado na figura 11. A tampa poderd entdo
ser aberta (Fig. 12). Ndo utilize demasiada forga.

c>A fita de tinta &€ a peca preta na parte inferior
da impressora. Para desencaixd-la, basta
pressionar o ponto indicado na figura 14. A
outra extremidade da peca ird se projetar para
frente e entdo a fita estard livie para ser
destacada (Fig. 14).
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d»Para inserir a fita basta encaixd-la no ponto indicado na
figura 17, em seguida, encaixe o outro lado da fita.

Instru¢do 03
Limpe as superficies externas com um pano macio (que ndo solte fiapos)
umedecido com dlcool 70%. Para a remocdo de manchas, recomendamos o uso do
produto "Brilha Inox" (siga as recomendacdes de uso do fabricante do produto).

Instrucdo 04
O “LEAK TEST” indica a existéncia de vazamento de ar na cdmara interna da
autoclave e deve ser realizado nos seguintes casos:
-Nainstalagdoinicial.
- Como procedimento de rotina uma vez por semana.
- Quando o equipamento ndo for utilizado por periodo superior & uMma semana.
- Quando o equipamento apresentar “erro”, como falha na linha de vacuo.
/\Readlize o teste com a cdmara vazia.

Selecione “"LEAK TEST” natela de selecdo de ciclo e confirme. Em caso de duvidas,
siga asinstrucoes dapagina 11.

A Autoclave realizard um ciclo completo até a etapa de despressurizacdo, a partir
desse momento, o ar da cdmara serd eliminado até alcancar a pressdo necessaria para
o teste de vacuo. Apds a estabilizacdo da pressdo negativa (vacuo), inicia-se 20 minutos
de teste. Apds o termino do teste, o display exibird a pressdo, o tempo de estabilizacdo e o
tempo de teste. Ao final, a taxa de vazamento serd exibida. Se a taxa exceder 1,3
mbar/min, o teste falhou e indica que hd vazamento na cdmara, caso contrdrio, o teste foi
bem-sucedido.

/\Se for observado qualquer vazamento de vapor na cdmara entre em contato
com a Assisténcia Técnica Autorizada.

Instru¢cao 05

Para redlizar ainspec¢do da valvula de seguranca, a cadmara
deve estar pressurizada. Se for observado qualquer vazamento de
vapor na valvula, entre em contato com a Assisténcia Técnica
Autorizada para realizar a manutencao e/ou substituicao.

A\ Apds qualguer reparo realizado na valvula, é necessdria a
calibracdo através de laboratdrio especializado. Ndo
apresentando vazamento, empurre a alavanca no sentido
indicado naimagem pelo menos duas vezes por um curto periodo
de tempo para a saida do vapor, este procedimento limpa o
assento e atubulacdo.
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Instrugcao 06
Unidade de tratamento de ar comprimido

(1) Valvula Deslizante - Abre e fecha a passagem
de ar, deslizando a manopla colorida para a direita
(abre) e para a esquerda (fecha).

(2) Unidade reguladora de fluxo - Para ajustar
apressdo de saida, puxe o botdo paracimae gire-o
suavemente, no sentido hordrio para aumentar a
pressdo ou anti-hordrio para diminui-la, faca o
ajuste adequadamente até que o mandmetro .
exibaapressdode 100 psi(7 bar). Feitoisso, empurre e ‘
obotdo devolta asuaposicdo original paratravaro
ajuste.

A unidade reguladora também conta com um copo que retira goticulas de dgua da
linha de ar, para drend-la, desrosgueie a vdlvula na parte inferior do copo lentamente, para
que a dgua sejaremovida, em seguida, faca a operacdo inversa para fechar a valvula.

(3) Filtro pré coalescente - O elemento filtrante deve ser substituido sempre que
apresentar saturacdo e seu copo deve ser lavado com detergente neutro e dgua de
osmose, enxdgue e seque Com um pano que ndo solte fiapos.

(4) Unidade de lubrificagcdo - Responsavel por manter valvulas, canaletas e pistoes
lubrificados, para isso, mantenha sempre o nivel do lubrificante Premix Slip e o fluxo de ar
regulado. Mantenha sempre meio copo com lubrificante, para abastecer, desligue a
Valvula Deslizante (1) e gire 0 copo no sentido anti-hordrio, adicione o fluido e em seguida
faca a operacdo inversa para recoloca-lo. A regulagem é feita por meio de um parafuso na
parte superior da unidade de lubrificacdo e deve ser realizada somente por técnico
autorizado.

Instrucdo 07
Reaperto dos parafusos do painel elétrico

DESCRICAO TORQUE (Nm)
Borne de entrada e saida de sinal 2,5 mm? 0,4
Borne de entrada e saida de sinal 4,0 mm? 0,5
Bormne de entrada de energia CH100 16 mm? 1.2
Borne de entrada de energia CH200 e CH300 35 mm?2 2,5
Borne de aterramento 2,5 e 4,0 mm?2 0,5
Borne de entrada de aterramento CH100 16 mm?2 2,5
Borne de enfrada de aterramento Ch200 e CH300 35 mm? 2,5
Borne fusivel 0,8
Disjuntor bipolar 6 A 2,5
Disjuntor tripolar 50 A 2,5
Disjuntor tripolar 80 A 3.5
Contato auxiliar do disjuntor tfripolar 0,8
Disjuntor motor 1,7
Contato auxiliar do disjuntor motor 1,2
Mini contator 7 e 16 A 1,1
Contator da resisténcia 32 A 2,5
Contator da resisténcia 50 A 6
Contato auxiliar lateral do contator da resisténcia 0,8

Tabela 5

-
S
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Instrucdo 08

Inspecione diariamente e substitua a guamicdo de vedacdo a cada 3 meses ou se
for observado falta de resiliéncia, rachaduras ou perfuragoes.

Para froca da guamicdo do "LADO SUJO/LADO LIMPO", com a porta aberta, selecione
na tela inicial a opcdo "SERVICOS", em seguida, "TROCA DA GUARNICAQ" e por Ultimo toque
em "EXPULSA GUARNICAO LADO SUJO".

Retire a guamicdo usada e limpe a canaleta com um pano que ndo solte fiapos
umedecido em dgua de osmose, removendo 0 mAaximo de sujidade.

Em seguida besunte com graxa especificacdes indicadas no anexo (pdg. 41) as
paredes da canaleta e retire o excesso com um papel.

Acomode a nova guarnicdo na canaleta seguindo as instrucoes das figuras abaixo,
para auxiliar ainstalacdo utilize a opcao "RECOLHE GUARNICAO LADO SUJO".

Para limpeza ou substituicdo da guarnicdo no "LADO LIMPO" proceda conforme
descrito acima.

I\ Certifique-se de ndo colocar a guamicdo torcida.
N&o € necessdria alubrificacé&o da guarnicdo, o sistema de arjd faz isso automaticamente.
/A Em redes pneumdticas gue ndo possuem a unidade de tratamento de ar comprimido
(Instrucdo 06), a lubrificag@o das juntas de guarnicdo deve ser realizada semanalmente
com graxa, especificacdes indicadas no anexo (pdg. 41).

PASSO3

Regimes

Desmonte a conexdo do regime abrindo a
abracadeira da conexdo Tri Clamp (6).

Limpe todos os componentes em dgua corrente de
0sMoOse com uma escova de cerdas macias.

A peneira (5) e a placa de orificio (4) devem receber
atencdo especial na limpeza, o menor acumulo de sujidade
nessas pecasimpede o correto funcionamento.

Se houver incrustacdes nessas pecas, deixe-as
submersas em solucdo de "Surgistain' (prepare conforme
instrucdes do fabricante), em seguida, limpe-as novamente e
enxague com agua de osmose.

/MO furo de cerca de 1 mm de diémetro na placa de
orificio (4) ndo pode estar obstruido em nenhuma circunstancia.

Monte o regime seguindo a ordem de orientagdo do
desenho.
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FiltroY

Localizado na enfrada de dagua da bomba de
Agua, de vacuo e no expurgo da cdmaraintema.

Prenda o corpo da valvula (4) e desmonte o filtro
pela tampa diagonal (1), remova o anel de vedacdo (2) e a
tela de aco inox (3), lave-os com agua e detergente neutro,
se a tela apresentar incrustagdes, deixe-a submersa em
solucdo de "Surgistain" (prepare a solucdo conforme
instrucoes do fabricante), em seguida, enxadgue em agua
de osmose e monte 0 conjuntfo novamente,

Vdlvulas Angulares
/\ Para abertura, € necessdario realizar o
acionamento da valvula com arcomprimido.

Limpeza: prenda o corpo da valvula (4) em uma
nmorsa e, com o auxilio de uma chave de boca, encaixe no
ponfo (3) e desrosqueie para remover o émbolo, em
seguida, aplique ar comprimido no interior do corpo da
valvula (4) e no émbolo/cabecote para remover particulas
de sujidade. Se forem observados danos no cabecgote de
vedacdo, substitua-o.

Substituicdo do reparo: desmonte o émbolo
conforme a instrucdo anterior, retire o pino de trava (1) para
soltar o cabecote (2) e realizar a substituicdo. Monte o
conjunto novamente, executando a operacdo inversa.

Se forem olbservados danos no corpo da vdivula
onde ocorre avedacdo, avalvula deverd ser substituida.

Vdlvula de Retencao

Limpeza: desmonte a valvula apoiando o ponto (1)
em uma morsa e, com o auxilio de uma chave de boca,
encaixe no ponto (2) e solte o conjunto. Remova a mola (3) e
O anel de vedagdo de PTFE (5). Para soltar o disco com o
assento de PTFE (4), retire o parafuso (6).

Aplique ar comprimido no interior do corpo da
valvula e nas partes moveis. Se forem observados danos no
disco e no assento, substitua a valvula.

Vdlvula de RetencaoY

Limpeza: desmonte a vdivula prendendo o corpo
(4) em uma morsa, em seguida, remova a tfampa (2) com o
auxilio de uma chave de boca. Retire o conjunto intermno,
para liberar o assento de PTFE (1) e a mola (3), remova o
parafuso (4) com o auxiio de uma chave de Fenda ou
Phillips. Aplique ar comprimido no interior das partes moveis e
no corpo da valvula. Se forem observados danos no assento,
substitua a valvula.




AUTOC,LAVES

CRISTOFOLI

MANUAL DE INSTALAGAO

Instrucdo 14
Vdlvula Solenoide

Limpeza: desmonte a valvula conforme a ordem do desenho
(1). Limpe todos os componentes em dAgua corrente de osmose
com uma escova de cerdas macias, aplique ar comprimido em
tfodas as pecas e monte o0 conjunto novamente.

SubstituicGo do reparo: se forem observados danos Nnos
componentes do reparo (2), os mesmos deverdo ser substituidos.

Parafuso de sangria: s6 deve ser utilizado na vdalvula
conectada na linha da bomba de dgua. Quando ocorrer falta de
Aagua, verifigue se hd acumulo de ar no interior da vdivula, para isso,
desrosqueie parcialmente enquanto a bomba estiver em
funcionamento, até que o ar seja eliminado, liberando a passagem
de dgua pelavalvula.

Kit reparo

Instrucdo 15

Sistema Antiesmagamento
Teste de acionamento: pressione levemente a plataforma @)\ @

(1), observe se a acdo das molas (3) permite o acionamentodas = =

chaves fim de curso (2), caso isso ndo ocorrq, inspecione as

molas verificando se ao serem comprimidas retfornam a posicéo

original, se perderem altura devem ser substituidas. Critério

semelhante deve ser aplicado no contato das chaves fim de

curso, se ndo retomarem a posicdo original ou fravarem, devem

ser substituidas.

i}

Vista lateral
Manutencdo: retire a capa (5) soltando os 4 parafusos Phillips (7). sem aeapd
Para gjustar a pressdo da mola e a altura da plataforma (1), que
deve estar rente ao fim de curso sem aciond-lo, aperte ou solte | @
os parafusos Allen Mé (4) e finalize com cola torque meédio na
bbucha da plataforma.

Para regular o acionamento da plataforma (1) até o limite
da haste da chave fim de curso (2), ajuste o parafuso sextavado
(6) e finalize fravando a contra porca com cola torque médio.

k.

Vista
lateral
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Instrucao 16
Purgador

Limpeza: deve ser redlizada se for observado acumulo de
condensado na cdmara externa. Desmonte o purgador, remova as
tampas (1) e (5), ofiltro (4) e o disco (2), limpe todos os componentes
em agua corrente de osmose com uma escova de cerdas macias,
aplique ar comprimido em todas as pecas € monte o conjunto
novamente. Se forem observados danos no disco, recomendamaos
a substituicdo de todo conjunto.

A\Para esse procedimento o sistema deve estar totalmente

despressurizado.
1
Instrugdo 17 o 5
Gerador de vapor e O o 22 N
Para o reaperto dos parafusos do gerador de vapor, todo o 2/5 o “« O\ g
sistema deve estar totalmente despressurizado. Nunca remova / 2028 ‘ o
parafusos, abragadeiras ou conexdes com o gerador pressurizado. ¢ |0 ¢ Ol s
Parafusos da flange: devem ser apertados conforme (o™ "%/,
sequéncia demonstrada na imagem oo lado, com torque minimo \O me s O
de 50 Nm e mdximo de 60 Nm. N0 5 07

Instrucdo 18
Limpeza do Gerador de vapor

/M\Para limpeza do Gerador de Vapor o sistema deve estar totalmente
despressurizado.

Limpeza: desmonte os itens (13, 8, 9, 15 e 10), em seguida, retire os parafusos (17) da
flange, tomando cuidado para ndo danificar os cabos do sensor de temperatura, do
aterramento e das resisténcias (10). Retire a junta de vedacdo (16) e limpe as ranhuras com
uma escova de aco inox, em seguida, limpe a parte inferma do gerador com agua de
0osMmose e escova de aco inox, se tiver pontos de oxidacdo, aplique a solu¢cdo de "Surgistain”
(prepare a solugdo conforme instrucoes do fabricante) com o auxilio de um borrifador, e
enxague com agua de osmose.

Obs.: Para a limpeza das boias de nivel alto e baixo, desmonte os itens (4, 2, 3e 7) e
proceda conforme descrito na limpeza do gerador de vapor.

ITEM | QUANT. DESCRIGAO
1 1 VASO DE PRESSAO
2 1 BOIA DE NIVEL BAIXO (NIPLE LONGO)
3 1 BOIA DE NIVEL ALTO (NIPLE CURTO)
4 2 ABRAGADEIRA UNIAO TC 2’
5 1 TAMPA DO VASO DE PRESSAO
6 2 ANEL DE VEDAGAO TC
7 2 CHAVE NIVEL
8 2 CAPA DA RESISTENCIA
9 2 ABRACADEIRA UNIAO TC 2.1/2”
10 2 RESISTENCIA FLANGE U3
11 1 CONECTOR TEE METALICO
12 2 ANEL VEDAGAO TC 2.1/2"
13 2 PORCA M5 BORBOLETA
14 2 PORCA M6 SEXTAVADA
15 1 SENSOR PT100
16 1 JUNTA PTFE
17 16 PARAFUSO DA TAMPA
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Instrucao 19
Painel elétrico / Ventiladores

/\ Certifigue-se de que a autoclave esteja com disjuntor geral desligado para realizar a
limpeza.

Limpeza do painel: para remover a poeira, aplique ar comprimido ou utilize um
aspirador de po (tomando cuidado para ndo encostar o bico do aspirador nos contatos
elétricos).

Limpeza dos ventiladores: na parte superior do painel estéo localizados os ventiladores
(1) responsaveis pela refrigeracdo. Solte os 4 parafusos (A) que prendem o ventilador no
painel, em seguida, solfe os 2 parafusos (B) para remover a protecdo superior (2), a manta de
feltro (3) e a malha metdlica (4). Lave a manta de feltro (3) com detergente neutro, em
seguida, enxdgue e seque com ar comprimido ou com um pPano seco que Ndo solte fiapos.
Limpe o ventilador (1) com um pano seco que ndo solte fiapos. Para finalizar, passe ar
comprimido em todos 0s componentes antes de montar o conjunto.

== ==

Instrucao 20
Conjunto Transmissor/Pressostato de Pressado

Transmissor (1): se forem observados valores fora do padrdo, a
calibracdo devera ser realizada afraves de laboratério da Rede
Brasileira de Calibracdo, o mesmo procedimento deve ser adotado
se for necessario substituir o fransmissor.

Pressostato (2): realize teste para verificar a ativagcdo e o reset nos
setpoints de pressdo indicados no corpo do pressostato, conectando
uma Mmangueira com ar comprimido na entrada (3), injete uma
press@o superior a 4 bar para acionar o pressostato, em seguida,
reduza a pressdo para menos de 2,5 bar para desligar. Se o resultado

@\ for diferente do descrito no teste, o pressostato deverd ser substituido.
=
| 7 e
‘ \ Instrugdo 21
Filtro de ar estéril (inspecao) ) i
T O alarme de falha "TEMPO MAX. AERACAQ" (tempo excessivo
] e para a etapa de aeracdo) € um indicio de que o filtfro pode estar

‘ deteriorado, a constatacdo pode ser comprovada atraves da andlise
! de saturacdo, observando pelo orificio (1) a coloracdo da membrana
\ interna, se estiver escurq, o filtro deverd ser substituido.
A\ Na auséncia de indicacdo pelo alarme ou pela saturacdo é
imprescindivel a troca do filtro no prazo mdaximo de 1 ano.
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. : Instrucdo 22
[ n Sensores de abertura e fechamento datampa
o h Os sensores magnéticos de fechamento (A) e abertura
A (B) datampa sdo travados comssilicone.
|8 Para reguld-los ou substitui-los, abra o painel frontal,
remova o silicone do corpo do sensor (C) e ligue a Autoclave.
8 Com o auxilio de uma chave de fenda, gire o parafuso
(D) no sentido hordrio com cuidado para soltar da canaleta,
. movimente com a mdo para cima ou para baixo até o LED
(E) acender.

Em seguida, aperte lentamente no sentido anti-hordrio
D= ; para travar na posicdo e passe silicone para finalizar (ndo
apliquessilicone sobre o LED).

Instru¢cdo 23
= Filtro de ar estéril (troca)
- O alarme de falha "TEMPO MAX. AERACAQ" (fempo excessivo
para a etapa de aeracdo) e ainsisténcia de saturacdo no seu interior,

PTFE e

ozzpm AW ~ . o . . . ’

o sdo indicios de que o filtro necessita ser substituido, mesmo na
\ auséncia desses indicios, € imprescindivel a troca no prazo maximo
! de 1T ano.

Para substituir o filtro, gire a conexdo pldstica no sentido anti-
hordrio (NGo € necessario o uso de feramenta). Antes de instalar o
novo filtro, cologue veda rosca em fita narosca.

Instrucao 24
Alinhamento e regqulagem da tampa

Para realizar a regulogem da tampa, observe os pontos indicados na figura. A roldana
(1) € a responsavel por fazer a porta deslizar sobre as guias (5). Existem basicamente rés
regulagens, atraves do parafuso (4) (responsdvel por fixar a roldana (1) na tampa), o parafuso
(2) (responsavel por ajustar a disténcia entre a tampa e a cdmara), os parafusos (3)
responsaveis por ajustar atensdo daroldana (1) confra a guia (5).

PO & ] §
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Confira se a roldana estd bem fixa na tampa,
apertando os parafusos (4). (el el GrtRcR

Com atampa aberta, fazer o gjuste de tensdo
das roldanas (1) inferiores com a guia (5) atraves dos S =
parafusos (3). Esse ajuste de tensGo nGo deve manter
aroldana (1) fravada, deve ser um meio termo entre
apertado e solto onde o técnico consiga girar a
roldana com a mdo. De maneira andloga, faca o
mesmo ajuste de tensdo com a porta fechada, mas
para as roldanas (1) superiores. A Ultima regulagem é
o agjuste da distGncia entre a tampa e a cdmara e a
fampa e o grampo. A tampa deve subir sem
encostar no grampo e na cdmara, mantendo-se
alinhada na horizontal e na vertical. Para essa
requlagem, gire ou solte o parafuso (2) para

aproximar ou afastar da cédmara. REGULAGEM
FIXA™ ~~

Instrucdo 25
Vdivulas Pneumdticas 5/3, 5/2 e 3/2 vias

Com a valvula desenergizada e despressurizada, solte o parafuso do retificador da
valvula (1), dolado esquerdo e direito.

Desrosqueie a porca/abafador da valvula (2), do lado esquerdo e direito, e remova as
bobinas.

Soltes os parafusos do piloto (4) do bloco da vdilvula, do lado esquerdo e direito, parater
acesso ao émbolo.

Limpe o corpo interno do bloco (3), 0 émbolo (5), os o'rings (7) € a mola (6), com um
pano seco que ndo solte fiapos, em seguida, aplique ar comprimido em todas as partes do
bloco.

Lubrifique os o'rings do émbolo com graxa especificacdes indicadas no anexo (pag.
41), sem excesso (uma membrana bem fina), e monte o conjunto novamente.

Instrucdo 26
Revisdo completa da autoclave
Consulte "Rede de Assisténcia Tecnica Autorizada" Pag. 36.
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Instrucdo 27
Autoclave

Calibragcdo: o processo de calibragdo dos sensores de pressdo e de temperatura deve
ser realizado atfraves de Laboratdrio qualificado, conforme a "RDC n° 15 (Secdo Il — Dos
equipamentos—Art. 39)".

Qualificacdo termica: relatério técnico que apresenta evidéncias de que o
equipamento atende aos requisitos para seu uso pretendido. Deve ser realizada atraveés de
empresa/instituicdo credenciada.

Instrucdo 28
Vasos de pressao

A inspecdo de seguranca periddica, constifuida por exame externo, interno e teste
hidrostatico, deve obedecer aos seguintes prazos mdaximos: exame extemno e teste
hidrostatico a cada 5 anos e exame intferno a cada 10 anos. Deve ser readlizada por
"profissional habilitado" com competéncia legal para o exercicio da profisséo de engenheiro
nas atividades referentes a projeto de construcdo, acompanhamento de operacdo e
manutencgdo, supervisGo e inspecdo de caldeiras e vasos de pressdo, em conformidade
com aregulamentago profissional vigente no Pais.

COMO IDENTIFICAR SUA AUTOCLAVE

ROTULOS DA AUTOCLAVE

Os rotulos de identificacdo com os dados técnicos da autoclave se encontram na coluna frontal intema direita, no
canto superior, e na lateral direita externa, canto superior, conforme imagens abaixo.

/\ Aremocdo do rétulo de identificac@o implicard na perda automatica da garantia.

Obs.: O rétulo agui apresentado € somente um modelo parareferéncia.

Fig.17
Vista frontal - o rétulo somente &
visivel com aporta do gabinete aberta.

ROTULOS DOS VASOS DE PRESSAO

b

Fig.18

Vistalaterallado direito.
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CAMARA DE VAPOR - O rétulo de identificac@o dos dados técnicos da camara se encontra na lateral direita da parte

externa, conforme imagem abaixo.

GERADOR DE VAPOR - O rotulo indelével com aidentificagdo dos dados técnicos do gerador de vapor se encontra na

lateral direita da parte externa central, conforme imagem abaixo.

A Aremocado de qualquer rétulo de identificagdo implicard na perda automatica da garantia.

Obs.: O rétulo agui apresentado € somente um modelo para referéncia.
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RESGATE DO MANUAL DE CONTROLE DA CONSTRUGAO (MCC)

Para resgate do Manual de Controle da Construgdo, Prontudrio ou outros documentos relativos ao vaso de
pressdo, consulte os dados marcados na efigueta indelével dos vasos de presséo conforme figuras da pagina 25.

Acesse www.cristofoli.com/mcc e insira o nimero de série do vaso de pressdo (NS) e cligue em pesquisar, a busca
mostrard um link para download do arquivo.

DESCRICAO DAS ETAPAS DE ESTERILIZACAO

Durante o funcionamento da autoclave, é i
possivel visualizar no display as distinfas etapas do
processo de esterilizacdo, assim como a presséo e
temperatura da cdmara e tempo restante de ciclo.

Etapa de Pré-vdcuo: Durante essa etapa, o ar i : : : :
da cdmara serd retirado pela bomba de vacuo ate j - iy df frosneeenseeneees HEN R 4
atingir os pardmetros de pressdo preestabelecidos. : : : :
Durante o Processo, o vapor entra e eleva a presséo :
intemna da cdmara. As condicdes de pré-vacuo ' ; ; ;
serdo diferentes dependendo do progroma R ERCh AEIIIIRRS  SSRLRREETTTPRRER PESPPREE
SeleC|on0do e Temperofurq dO Comorc PRE-VACUO Pﬁglsjgg:{szANggo ESTERILIZAGAO SECAGEM / AERAGAO

Etapa de Aquecimento e Pressurizagdo: Nessa etapa a temperatura e presséo da cdmara se
elevardo devido a constante entrada de vapor até atingir os par@metros de esterilizacdo necessarios.

Etapa de Esterilizagdo: A etapa de esterilizacdo iniciard quando os pardmetros de temperatura e
pressdo forem alcancados, esses pardmetros serdo exibidos no display, assim como o fempo decorrido
alternadamente.

Etapa de Secagem: A etapa de secagem iniciard logo apds a despressurizacdo, ao seu final, a
pressdo da cdmara serd normalizada. O tempo de secagem pode variar entre 5 e 25 minutos.

FUNCOES DE TESTE

Teste de Vazamento (Leak Test)
Determina se existe vazamento de ar na autoclave.
O teste de vazamento deverd ser realizado nos seguintes casos:
- Na instalagdo inicial.
- Como procedimento de rofina uma vez por semana.

- Quando o equipamento ndo for utilizado por periodo superior a uma semana.
- Quando o equipamento apresentar um erro, como falha na linha de vécuo.

Redlize o teste com a cAmara vazia.

e Selecione “LEAK TEST” na tela de selecdo de ciclo e confime. Em caso de dlvidas, siga as
instrucoes da pagina 11.

e A autoclave redlizard um ciclo completo até a etapa de despressurizacdo, a partir desse
momento, o ar da cdmara serd eliminado afé alcangar a presséo necessdria para o teste de vacuo.

e Apsds 5 minufos para a estabilizacdo da pressdo negativa (vacuo), haverd 20 minutos de teste. Apds
o témino do teste, o display exibird a pressdo, o tempo de estabilizacdo e o tempo de teste.

e Ao final, a taxa de vazamento serd exibida. Se a taxa exceder 1,3 mbar/min, o teste de vacuo
falhou (serd exibida uma mensagem de falha no display), caso contrdrio, o teste foi bem-sucedido.

Teste B & D (Bowie & Dick)

De acordo com a RDC 15 é obrigatdrio que o primeiro ciclo do dia seja realizado com o teste Bowie &
Dick, apds um ciclo de aquecimento. Esse teste tem como funcdo avaliar a eficdcia dos sistemas de
remocdo de ar da cdmara e penetracdo do vapor na cargal.

Para redlizar esse teste selecione "BOWIE & DICK” na tela de selecdo de ciclos.
Obs.: O TESTE HELIX (sistema de teste de espécime) € um indicador e sistema de supervisdo que estd em
conformidade com a Norma DIN EN ISO 11140-1. Ele inclui o teste de espécimes, tubo helix e tiras

indicadoras. Permite avaliar a remog¢do do ar, alcance de vacuo e a penetracdo do agente esterilizante
em materiais canulados ou com cavidades e instrumentais com lumens.
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No relatorio constam todas as informagcdes e registros obtidos durante o ciclo, conforme demonstrado abaixo.

Modelo do equipamento

Nome da Instituicdo
Data e Hora

Operador e nimero de lote

Ciclo selecionado

Etapa do ciclo
Vdcuo/Presséo
Primeiro vdcuo

Primeira pressédo
Segundo vdcuo

Segunda presséo

CRISTOFOLI
RUTOCLAVE CHIGE Mo SERIE:DREEE
CLIMICA MODELD CAMPO MOURRD-PR
ETH: 1978896 HORR: TRE
HOIRPERADOR: QDML LOTE: ¢

g P ]

Numero de série
do equipamento

Numero do ciclo

HoTCL O BOWIE & DICK
ESTERILIZAGED DE 288 MINUTOS A 134.8 ol

Pardmetros do ciclo

Temperatura cadmara interna (°C)

PressGo cdmara Interna (mBar)

Terceiro vdcuo |

Terceira press@o

Quarto vacuo |

Letalidade do ciclo
no processo de
esterilizacdo

PressGo programada (mBar)

Pressdo cémara Externa (mBar)

FRE UACUD 4 PULEOS [ [

LI HORR T P PPz
L 53 112 -7 5 ~T1E
=3 ; ; A o0
Lz ~T1E
Rz o
(R -

RE SE
Lid -Tld
1548 ol

P P-CE
2] ZESE
ESTERILIZACAD Zel MIMUTOS
HORA T-1 -1
SECAGEM I HIMUTOS
HOREA T-1 -1
aoalzs 18T 187TE
RESUMD DB ESTERILIZACAD
Fis 15 mirdtos
TEMPERATURA DA CAMARA: 124,73 5 1354 ol
PEESSAD DR CRMARA: ZEEE 5 2448 mBar
TEMPO TOTAL: 15:2 Minutos

CICLO FIMALIZADO COM SUCESSO

OPERADOR

SUPERUISOR

Obs.: Os valores do quadro acima sdo ficticios, somente para fim de apresentagdo.

CONTROLE DE QUALIDADE

As autoclaves sdo monitoradas individualmente e testadas com indicadores quimicos tipo 5, indicadores bioldgicos e
Bowie & Dick. Ademais, € redlizado teste de vaso de pressdo. E de responsabilidade do proprietdrio do equipamento
providenciar a validacdo termométrica da autoclave por instituicdo credenciada e a realizacdo de calibragdo anual do

equipamento.

Fabricacdo de Vasos de Pressdo Seriada seguindo 0os mais altos padrdes de qualidade preconizado no regulaomento
técnico da qualidade e os requisitos de avaliagcdo da conformidade para Caldeiras e Vasos de Presséo de Producdo
Seriada sugerido pelo INMETRO - Portaria 120/2021.
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RESOLVENDO POSSIVEIS PROBLEMAS

Para qualquer substituicdo de pecas, contate uma Assisténcia Técnica Autorizada. Ndo recomendamos que a froca de pegas seja realizada por
pessoas ndo autorizadas para este fim. Relacionamos a seguir os problemas mais frequentes e as possiveis solucdes que poderdo ser realizadas pelo proprio
usudrio.

NOMENCLATURA E " . ~
ALARME DESCRICAO DO ALARME POSSIVEL FALHA POSSIVEIS AGOES
Falta de energia elétrica. Verifique se ha queda de energia em sua area /
local de trabalho.
. = . N - Conecte a tomada a rede elétrica ou ligue o
O equipamento ndo esta conectado a rede elétrica. | ..
disjuntor geral da autoclave.
A autoclave néo i Fusivel queimado Consulte "Rede de Assistencia Técnica
autoclave nao liga q : Autorizada” (Pag. 36).
. i . = - Consulte a operadora de fornecimento de energia
Ha oscilag&o nos niveis de tensdo da rede elétrica. i
de sua regido.
O botéo liga/desliga esta desligado. Ligue o botdo liga/desliga.
O disjuntor esta desligado. Ligue o disjuntor.
A impressora ndo imprime. Verifique papel e tinta.
A impressora nao imprime Avarias nos cabos de conexao. Inspecpn_e s c_abos de comunicagdo e se
necessario realize a troca.
Fusivel queimado. Realize a troca do fusivel por um de 2A.
Inspecione as resisténcias e os cabos das
"DISJUNTOR DAS Resisténcias em curto ou avarias no cabo. mesmas, em caso de avarias, realize as
RESISTENCIAS" DJO1 Disjuntor manutengdes cabiveis.
ALO1 - .
de protecéo das resisténcias
desarmado. Possivel falha por curto-curcuito ou avaria no .
. Realize a troca.
disjuntor.
Sobrecarga do motor Bomba sem agua, regulagem de corrente
’ incoerente.
Falha na resposta do controle auxiliar do disjuntor |Mau contato nos terminais do contato auxiliar,
motor. sendo necessario reaperta-los.
“DISJUNTOR DA BOMBA Avarias no disjuntor motor. DefeiFo ’do disjuntor motor, sendo necessario
D' AGUA" DMO1 Disjuntor substitui-lo.
ALO2 |de protegdo da bomba Verifi bos de ali 56 da valvul
de abastecimento de agua do ] ] erifique os cabos de a mentagao a vélvula e
gerador desarmado. A valvula de entrada de agua para o gerador de fusivel (0.5 A) conforme diagrama elétrico.
vapor ndo ativa quando a bomba ¢ ligada. Verifiqgue também se a valvula esta acionando
manualmente.
Em caso de curto na bomba, realize a troca, mas
Possivel falha por curto-circuito. se o curto for na fiagéo, apure a causa do curto
para que no volte a ocorrer.
Sobrecarga do motor Bomba sem agua, regulagem de corrente
' incoerente.
Falha na resposta do controle auxiliar do disjuntor |Mau contato nos terminais do contato auxiliar,
motor. sendo necessario reaperta-los.
"DISJUNTOR DA BOMBA A valvula de entrada de agua para bomba de vacuo
DE VACUO" DM02 Disjuntor (VS01), néo esta acionando quando a bomba é Fusivel queimado, substitua por um de 0,5 A.
ALO3 5 ligada
de protegao da bomba gada.
de vacuo desarmado. . . .
. L Defeito do disjuntor motor, sendo necessario
Avarias no disjuntor motor. .
substitui-lo.
Em caso de curto na bomba, realize a troca, mas
Possivel falha por curto-circuito. se o curto for na fiagdo, apure a causa do curto
para que nao volte a ocorrer.
_ Possivel falha por baixa pressdo do ar comprimido - . . . =
“TAMPA 1 NAO ABRIU" de alimentago. Verifique se ha ar comprimido de alimentagé&o.
ALO4 | Dificuldade na abertura — - -
da tampa encontrada. Porta de manutengao aberta impede a abertura da |Feche a porta de manutengéo para operar a
porta. abertura de porta da autoclave.
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ALO4

"TAMPA 1 NAO ABRIU”
Dificuldade na abertura
da tampa encontrada.

Falta de lubrificagédo na guarnigéo, gerando o
travamento da porta.

Caso o equipamento esteja travado com a porta
fechada por motivos de lubrificagdo, sera
necessario realizar a Instrugéo 08 da pagina 18,
mas antes disso, sera necessario abrir a porta.
Desligue os contatos da Y03 (valvula que manda
abrir a porta) e Y01 (valvula que manda vedar a
porta quando esta fechada) na régua de borne.
Ative manualmente a Y04 por 5s para injetar ar no
pistdo. Mande a porta abrir pela IHM e com o
auxilio de um alicate bomba d'agua pressione a
tampa contra a canaleta para forgar o
recolhimento do anel. Realize essa presséo nos
quatro cantos da porta, religue o contato da Y03 e
mande abrir a porta novamente. Apo6s a abertura
da porta, reative o contato da Y01 e execute a
Instrucéo 08 da pagina 18.

Regulagem de sensores pistdo pneumatico.

Verifique se ha ar comprimido de alimentagéo.

Porta entreaberta.

Verifique a obstrugdo do mecanismo de
deslizamento da tampa, realize a Instrugéo 24 da
pagina 23.

Problema no comando da valvula solenoide.

Verifique se ha fusiveis (0.5A) queimados na Y03
e Y02, ou se ha mau contato na fiagao.

ALOS

“TAMPA 1 NAO FECHOU"
Dificuldade no fechamento
da tampa.

Possivel falha por baixa presséo do ar comprimido
de guarnig¢éo ndo recolhida.

Verifique se ha ar comprimido de alimentagéo
(Instrugao 06 da pagina 17).

Antiesmagamento.

Se o sistema antiesmagamento for acionado, a
porta sera aberta automaticamente, porém, se a
abertura ocorrer sem que o sistema esteja de fato
acionado, € possivel que haja necessidade de
regulagem no sensor. Siga a Instrugéo 15 da
pagina 20.

Regulagem de sensores pistdo pneumatico.

Verifique a regulagem dos sensores pneumaticos
e se necessario execute a Instrugao 22 da péagina
23.

Porta entreaberta.

Verifique a obstrugdo do mecanismo de
deslizamento da tampa, realize a Instrugéo 24 da
pagina 23.

Problema no comando da valvula solenoide.

Verifique se ha fusiveis (0.5A) queimados na Y04
(valvula que manda fechar a porta) e Y02, ou se
ha algum mau contato na fiagéo.

ALO6

"FALHA DE NIVEL DO
GERADOR".

Falta de ar comprimido.

Verifique se ha ar comprimido de alimentacéo,
Instrugéo 06 da pagina 17.

Registro de entrada de agua fechado.

Verifique registros locais e o registro da prépria
autoclave.

Baixa vazao de agua.

A baixa vazéo pode ser ocasionada por alguma
mangueira dobrada, obstru¢éo na rede de
alimentacédo da agua de osmose ou baixo nivel de
4gua no tanque.

Obstrugéo de entrada de agua.

Realize a limpeza do filtro Y.

Saida manual e descarga automatica.

Verifique se a descarga manual do gerador de
vapor esta aberta e/ou se a valvula de descarga
do gerador esta ativa.
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"FALHA DE NIVEL DO

ALO® GERADOR".

Possivel falha por defeito nos sensores de nivel.

Verifique se os sensores ndo est&o invertidos, se
estao conectados nos respectivos locais de
acordo com o diagrama elétrico. Feito isso,
verifique em OPGOES/ENTRADAS se LS01 (boia
de nivel baixo) e LS02 (boia de nivel alto) sem
agua eles permanecem em ON. Duvidas de
montagem podem ser apuradas na Instrugdo 18
da pagina 21.

acimado do recomendado.

Exposicéo das resisténcias

Este alarme geralmente é causado como
consequéncia de outras falhas, causando falha
por falta de imerséo.

Sensor de temperatura do gerador queimado ou
com avarias.

Leitura errada do sensor, analise se ele esta
realmente com defeito.

"SOBREAQ. DO GERADOR DE
ALO7 |VAPOR" Temperatura do gerador

Contatora da resisténcia colada (K1.1, K1.2 e
K1.3).

A contatora pode estar colada, essa situagéo
aciona outro alarme "Falha de contator da
resisténcia", ou seja, essa comparagéo deve ser
feita. Caso isso ocorra, a temperatura tende a
subir até o disjuntor (DJ01) desarmar ou até a
resisténcia romper.

Falha de calibragao de sensor.

Essa falha pode surgir quando executada a rotina
de calibragéo da pagina 9, na intermiténcia de
insergéo dos valores e se o valor final for
inserido errado.

"ALTA PRESSAO DO

Pressostato de seguranga do gerador de vapor
(PSS02).

Esse pressostato € uma redundancia de
seguranca do gerador de vapor, quando a pressao
for superior a 4 Bar o mesmo ativa e gera uma
rotina no controlador onde a despressurizagdo
acontece. Verifique se realmente a pressao subiu
a esse nivel ou se é um defeito no proprio
pressostato.

Transmissor de pressdo do gerador queimado ou
com avarias.

Leitura errada do transmissor, analise se ele esta
realmente com defeito, se estéa ligado
corretamente no painel elétrico. Para isso, utilize o
diagrama elétrico do equipamento em questao.

ALO8 |GERADOR DE VAPOR" Pressao
do gerador acima do permitido.

Contatora da resisténcia colada (K1.1, K1.2 e
K1.3).

A contatora pode estar colada, essa situagéo
aciona outro alarme "Falha de contator da
resisténcia", ou seja, essa comparagéo deve ser
feita. Caso isso ocorra, a temperatura tende a
subir até o disjuntor (DJ01) desarmar ou até a
resisténcia romper.

Falha de calibragéo de sensor.

Essa falha pode surgir quando executada a rotina
de calibragéo da pagina 9, na intermiténcia de
insercéo dos valores e se o valor final for
inserido errado.

ALO9

vapor.

Possivel falha por queima de resisténcia, avaria
nos cabos.

Resisténcia queimada ou baixo consumo de
energia do gerador. O consumo pode ser verificado
medindo a corrente através de um alicate
amperimetro e comparado com o consumo do
gerador correspondente de acordo com a tabela 1
da pagina 4. A formula para calcular a corrente é:
I=P /(U + 3). Se for constatado que a resisténcia
esta queimada, ou o cabo esta rompido,
providencie os devidos reparos.

"AQUECIMENTO LENTO DO
GERADOR" Tempo excessivo
para aquecimento e geracao de

Valvula de descarga do gerador ou descarga
superior.

Micro vazamento nos acentos das valvulas ou
valvulas travadas.

Valvula manual da descarga do gerador.

A valvula sé pode permanecer aberta em caso de
despressurizagdo por motivos técnicos, mas em
funcionamento normal a mesma deve permanecer
fechada.

Regimes montados sem a arruela que possui um
furo de 1mm no centro.

Monte os regimes de acordo com a Instrugdo 09
da pagina 18.

Disjuntor das resisténcias desligado.

Verifique se o DJO1 estd armado. Caso néo esteja
armado, ndo havendo curto e seu
dimensionamento estando correto, o mesmo
devera ser substituido.
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Sujeira na guarnigéo.

Vazamentos pela guarnicdo podem provocar baixa
pressdo na camara interna, isso mostrara
visivelmente um vazamento de vapor e agua,
podendo ser algo perigoso para o operador. Para
evitar esse problema, é imprescindivel que a
guarnigao seja trocada periédicamente. Observe a
Instrugéo 08 da pagina 18.

"BAIXA PRESSAO CAMARA Micro vazamento nos acentos das valvulas ou
AL1o |INTERNA"Baixa presséo valvulas travadas. As valvulas que podem
detectada durante a etapa de Vazamentos nas valvulas. colaborar para esse alarme é a descarga da
esterilizag&o. camara interna, valvula de entrada de vacuo e
despressurizagdo superior da camara externa.
O equipamento foi construido atendendo diversas
normas, dentre elas a norma europeia EN285,
onde o equipamento pode esterilizar no maximo
Camara sabrecarregada. 10% do seu volume total. Caso o operador

ultrapasse esse limite, o equipamento pode emitir
esse alarme e cancelar o ciclo. Neste caso, divida
o material em mais cargas.
Realize a limpeza do filtro do dreno, Instrugéo 01
da pagina 14.
Realize a limpeza dos regimes, Instrugéo 09 da
pagina 18.

"ALTA PRESSAO CAMARA
aL11 |INTERNA" Alta pressao Excedendo o limite pré-determinado. Travamento de valvula de entrada de vapor Y05,
detectada durante a etapa de Instrugéo 11 da pagina 19.
esterilizagdo.
Pressostato de seguranca da camara interna
(PSS01), este aciona sempre que a pressdo da
camara internafor maior que 3 bar.
Erro do transmissor de pressédo da camara
interna, podendo ser gerado por falha no mesmo,
calibragdo errada ou ainda avarias no cabo.

. Realize a limpeza dos regimes, Instrugéo 09 da
Regimes. N

pagina 18.

"TEMPERATURA BAIXA

CAMARA INTERNA" Baixa Calibragéo. Execute a rotina de calibragdo da pagina 9.

temperatura detectada durante a

AL12, |etapa de esterilizagao.

AL13 "TJEMPERATURA ALTA O sensor de temperatura € um elemento que fica
CAMARA INTERNA" Alta exposto a temperatura e pressao, sujeito a
temperatura detectada durante a Sensor de temperatura dilatagdo e isso pode provocar variagdes de leitura
etapa de esterilizagéo. ' com o passar do tempo, mas se essa variagéo for

maior que 0,3°C entre os intervalos de calibracdo
o mesmo deve ser substituido.
Regulagem do antiesmagamento. Verifique a Instrugao 15 da pagina 20.
"FALHA DE SEGURANCA DA

AL14 TAMPA" Acionamgnto do sensor
de seguranca antiesmagamento | possivel falha por acionamento do sensor ou Realize a troca do sensor caso seja identificado
da tampa detectado. avarias no mesmo. mau funcionamento do fim de curso.

Verifique se os botdes de emergéncia das portas
= - . do lado sujo e lado limpo estdo ativos, caso
Botao de emergéncia acionado. . ) ) .
estejam, para liberar basta girar em sentido
horério.
"BOTAO DE EMERGENCIA Os contatos do botdo de emergéncia sdo NF, caso

AL15 |Bot&o de emergéncia do ele esteja pressionado ou algum cabo esteja solto,
lado sujo acionado. o equipamento entrard automaticamente em modo

Mau contato nos cabos. de emergéncia, despressurizando. Verifique os
cabos e certifiqgue-se de que estejam todos
devidamente instalados conforme o diagrama
elétrico.

"FALTA DE AGUA PARA Verifique se os registros da autoclave localizados
BOMBA DE AGUA" Dificuldade . " ) .
AL16 Registro fechado. proximos aos motores ou algum registro local esta

no abastecimento de agua do
gerador de vapor.

devidamente aberto.
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= . Verifiqgue se as mangueiras que levam a agua até
Obstrugdo de mangueiras. = ;
a autoclave estéo dobradas ou obstruidas.
"FALTA DE AGUA PARA Filtro Y suio ou obstruido Verifique e limpe o filtro Y conforme a Instrugéo 10
BOMBA DE AGUA" Dificuldade I ' da pagina 19.
AL16 - .
no abastecimento de agua do
erador de vapor. ifi i 4 ici Ori
g vapor Nivel de agua do reservatério de osmose. Verifique se existe agua suficiente no reservatorio
da osmose.
Verifique se existe ar na linha ou dentro da
. bomba. O ar pode ser retirado através dos
Ar na linha. . . .
parafusos localizados na prépria bomba de agua.
Verifiqgue também a Instrucéo 14 da pagina 20.
. Sensor de fluxo obstruido ou queimado, realize a
Falha no sensor de fluxo de agua. - -
limpeza e se necessario a troca.
Verifique se os registros da autoclave localizados
Registro fechado. proximos aos motores ou algum registro local esta
devidamente aberto.
Obstrucéo de mangueiras. Verifique se as mangueiras que Ievarrj a agua até
a autoclave estéo dobradas ou obstruidas.
“FALTA DE AGUA PARA - . ) =
BOMBA DE VACUO" Dificuldade |Filtro Y sujo ou obstruido. Ver|f|'qt_Je e limpe o filtro Y conforme a Instrucéo 10
AL17 - ) da pagina 19.
no abastecimento de agua para
bomba de vacuo. Verifique se existe agua potavel disponivel para
A . . este ponto. Em casos onde a agua potavel é de
Agua potavel para bomba de vacuo. . . . )
ma qualidade, deve-se instalar filtros para que o
equipamento ndo apresente defeitos.
. Sensor de fluxo obstruido ou queimado, realize a
Falha no sensor de fluxo de agua. . L
limpeza e se necessario a troca.
Vazamento de ar na linha da canaleta 1 do lado Verifique se existe algum vazamento nas
sujo. conexdes e mangueiras.
"BAIXA PRESSAO DE AR
COMPRIMIDO NA CANALETA |Guarnigédo desgastada que permite o vazamento  |Verifique a condigdo da guarni¢do, consulte a
1" Com a porta fechada o ar & de ar. Instrugéo 08 da pagina 18.
renovado a cada 5 minutos e é
AL18 : ) -
perfeitamente normal o Mau funcionamento da valvula pneumética do Valvula travada, ou sem ar comprimido para
equipamento identificar queda na bloco P acionamento e pressurizagéo da canaleta quando
pressdo da guarnigdo quando o ’ a porta esta fechada.
mesmo é energizado ou ligado.
Lubrificagdo da guarnigao. Consulte a Instrugéo 08 da pagina 18.
Analise se a contatora de fato esta fechando, caso
AL19 "FALHA ACONTATOR.ES DAS Falha no fechamento da contatora identificado pelo estgja, venflqge se o contato auxiliar esta'
" |RESISTENCIAS" Dificuldade no o devidamente instalado e se 0 mesmo esta levando
AL20 - . . contato auxiliar. . e .
’ |acionamento ou na interrupgéo o sinal elétrico DC de que a contatora esta
ﬁll‘j; do contator de alimentagéo das fechada. Esses contatos auxiliares sédo NA.
resisténcias. Realize a limpeza dos contatos ou substitua, se o
Contatoras coladas. N -
técnico julgar necessario.
"FALHA CONTATOR BOMBA Antallise se? contatora d-:-zt f?to eSF? fech?'ndo, caso
DE AGUA" Dificuldade no Falha no fechamento da contatora identificado pelo esteja, veritique se o contato auxliar esta
- t int . contato auxiliar devidamente instalado e se 0 mesmo esta levando
AL21 3C|ona;n?n ‘;"“If‘a |nterr9p%ao ) o sinal elétrico DC de que a contatora esta
0 contator de alimentagao da fechada. Esses contatos auxiliares sdo NA.
bomba de abastecimento de
agua. Realize a limpeza dos contatos ou substitua, se o
Contatoras coladas. N -
técnico julgar necessario.
Analise se a contatora de fato esta fechando, caso
"FALHA CONTATOR BOMBA . o esteja, verifique se o contato auxiliar esta
DE VACUO" Dificuldade no Falha no fe(;hamento da contatora identificado pelo devidamente instalado e se 0 mesmo esta levando
N ) N contato auxiliar. . s .
AL22 |acionamento ou na interrupcéo o sinal elétrico DC de que a contatora esta
do contator de alimentagéo da fechada. Esses contatos auxiliares s&o NA.
bomba de vacuo. Realize a limpeza dos contatos ou substitua, se o
Contatoras coladas. N -
técnico julgar necessario.
Porta de acesso para manutengéo aberta. Verifigue se a porta frontal esta aberta.
"PORTA DE MANUTENCAO  |Ajuste de distancia. Realize o ajuste de distancia do sensor, da
AL23 ABERTA" estrutura até a porta de manutencéo.
’ Avaria no sensor da porta frontal ou em suas Realize medi¢des e analise se o sensor esta
fiagdes. funcionando. Em caso de defeito, substituir.
"'I"?EAI\;EI?R’S/-I\ETNUSROARCDIIE" Falh Quando o sensor é desconectado, essa falha
AL24 de t t. ) da @8N0 |sSensor desconectado. pode ocorrer. Uma verificagdo na instalagéo &
s?nsor 1€ lemperatura da necessaria para concluir esse diagnostico.
camara interna.
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AL24

"FALHA SENSOR DE
TEMPERATURA C. |." Falha no
sensor de temperatura da
camara interna.

Calibragéo.

Essa falha pode surgir quando executada a rotina
de calibragéo da pagina 9, na intermiténcia de
insergéo dos valores e se o valor final for
inserido errado.

Avarias no cabo.

Verifique se o cabo nédo esta rompido ou com
algum defeito de fabrica.

Defeito do sensor.

O sensor de temperatura € um elemento que fica
exposto a temperatura e presséo, sujeito a
dilatagao e isso pode provocar variagées de leitura
com o passar do tempo, mas se essa variagéo for
maior que 0,3°C entre os intervalos de calibragéo
o mesmo deve ser substituido.

AL25

"FALHA SENSOR DE
TEMPERATURA C. E." Falha no
sensor de temperatura da
camara externa.

Sensor desconectado.

Quando o sensor é desconectado, essa falha
pode ocorrer. Uma verificagdo na instalagéo &
necessaria para concluir esse diagnostico.

Calibragéo.

Essa falha pode surgir quando executada a rotina
de calibragéo da pagina 9, na intermiténcia de
insergéo dos valores e se o valor final for
inserido errado.

Avarias no cabo.

Verifique se o cabo ndo esta rompido ou com
algum defeito de fabrica.

Defeito do sensor.

O sensor de temperatura € um elemento que fica
exposto a temperatura e presséao, sujeito a
dilatagao e isso pode provocar variagées de leitura
com o passar do tempo, mas se essa variagdo for
maior que 0,3°C entre os intervalos de calibragao
o0 mesmo deve ser substituido.

AL26

"FALHA SENSOR DE PRESSAO
C. 1." Falha no transmissor de
pressdo da camara interna.

Sensor desconectado.

Quando o sensor é desconectado, essa falha
pode ocorrer. Uma verificagédo na instalagéo &
necessaria para concluir esse diagnéstico.

Calibragéo.

Essa falha pode surgir quando executada a rotina
de calibragéo da pagina 9, na intermiténcia de
insercédo dos valores e se o valor final for
inserido errado.

Avarias no cabo.

Verifique se o cabo nédo esta rompido ou com
algum defeito de fabrica.

Defeito do sensor.

Se a variagdo da pressao for muito grande, uma
analise sera necessaria para concluir se a pega
precisa ser substituida.

AL27

"FALHA SENSOR DE PRESSAO
C. E." Falha no transmissor de
pressao da camara externa.

Sensor desconectado.

Quando o sensor é desconectado, essa falha
pode ocorrer. Uma verificagdo na instalagéo &
necessaria para concluir esse diagnéstico.

Calibragéo.

Essa falha pode surgir quando executada a rotina
de calibragdo da pagina 9, na intermiténcia de
insergéo dos valores e se o valor final for
inserido errado.

Avarias no cabo.

Verifique se o cabo nédo esta rompido ou com
algum defeito de fabrica.

Defeito do sensor.

Se a variagdo da pressao for muito grande, uma
analise sera necessaria para concluir se a pega
precisa ser substituida.

AL28

"CONDUTIVIDADE ALTA DA
AGUA."

Condutividade da agua de abastecimento acima do
limite pré-determinado.

Realize a limpeza do sistema de abastecimento de
agua de osmose, filtros, reservatorio e tubulagdes.

Mau contato e/ou oscilagdes muito grandes.

Verifiqgue os cabos que chegam até o painel a
partir do condutivimetro, podem gerar oscilagées.

AL29

"FALHA NO
CONDUTIVIMETRO" Falha no
transmissor de condutividade.

Possivel falha por avaria no transmissor ou
obstrucao.

Acumulo de detritos na linha de abastecimento ou
problema no circuito do transmissor.

Realize a limpeza do sistema de abastecimento de
agua de osmose, filtros, reservatoério e tubulagdes.
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AL30

"FALHA NA LINHA DE VACUO".

Falta de agua para a bomba de vacuo.

Verifique se ha agua potavel e se os registros
estdo abertos.

Vazamento na linha de vacuo.

Verifique as tubulagbes para averiguar possiveis
vazamentos.

Fusivel VSO1 (0,5A).

Realize a troca do fusivel.

Falta de ar comprimido.

Verifique o nivel de ar.

AL31

"TEMPO MAX.
DESPRESSURIZACAO".

Falta de ar comprimido.

Verifique o suprimento de ar comprimido.

Saida de esgoto da autoclave obstruida.

Verifiqgue se a mangueira ou a tubulagéo de
descarga estdo obstruidas.

Sujeira no filtro Y do dreno.

Execute a Instru¢do 10 da pagina 19.

Fusivel queimado (0,5A).

Verifique o fusivel das valvulas de descarga, Y09
e YO06.

AL32

"TEMPO MAX. AERACAQ"
Tempo excessivo para a etapa
de aeragao.

Filtro HEPA saturado.

Verifique a saturagéo do filtro HEPA e execute a
Instrugéo 21 da pagina 22.

Retengao muito forte.

Causada pelo mau dimensionamento ou mau
funcionamento da retengéo, que retém a entrada
de ar. Para corrigir, existe um campo onde o
técnico pode inserir novos limites para a
finalizagao da verificagao.

Fusivel queimado (0,5A).

Verifique o fusivel VS02 e Y07.

Falta de ar comprimido.

Verifique se os niveis de ar comprimido estédo
normais.

AL33

"PRESSURIZACAO LENTA
CAMARA INTERNA" Tempo
excessivo para a etapa de
pressurizacéo da camara interna.

Excesso de material.

O equipamento foi construido atendendo diversas
normas, dentre elas a norma europeia EN285,
onde o equipamento pode esterilizar no maximo
10% do seu volume total. Caso o operador
ultrapasse esse limite, o equipamento pode emitir
esse alarme e cancelar o ciclo. Neste caso, divida
o material em mais cargas.

Entrada de vapor obstruida.

Verifique na camara interna o parafuso dispersor,
pois pode haver veda rosca obstruindo a
passagem de vapor.

Vazamento de vapor.

Vazamento na camara interna.

AL34

“AQUECIMENTO LENTO DA
CAMARA INTERNA” Tempo
excessivo para aquecer a
camara interna.

Equipamento frio ou primeiro ciclo do dia.

E normal apresentar esse alarme quando o
equipamento esta frio, esse alarme é
caracterizado pela demora de homogenizar a
temperatura da camara interna antes de entrar na
esterilizacéo.

Excesso de material.

O equipamento foi construido atendendo diversas
normas, dentre elas a norma europeia EN285,
onde o equipamento pode esterilizar no maximo
10% do seu volume total. Caso o operador
ultrapasse esse limite, o equipamento pode emitir
esse alarme e cancelar o ciclo. Neste caso, divida
o material em mais cargas.

Calibragéo.

Esse alarme pode acontecer com frequéncia
quando o equipamento ndo esta calibrado. Para
realizar a calibracdo, execute a Instrugéo da
pagina 9.

AL35

"FALHA SENSOR AUXILIAR DE
TEMPERATURA C.I." Falha no
sensor de temperatura auxiliar da
camara interna.

Sensor desconectado.

Quando o sensor é desconectado, essa falha
pode ocorrer. Uma verificagédo na instalagéo &
necessaria para concluir esse diagnéstico.

Calibragéo.

Essa falha pode surgir quando executada a rotina
de calibragdo da pagina 9, na intermiténcia de
insergéo dos valores e se o valor final for
inserido errado.

Avarias no cabo.

Verifique se o cabo ndo esta rompido ou com
algum defeito de fabrica.

Defeito do sensor.

O sensor de temperatura € um elemento que fica
exposto a temperatura e pressao, sujeito a
dilatagdo e isso pode provocar variagées de leitura
com o passar do tempo, mas se essa variagéo for
maior que 0,3°C entre os intervalos de calibragéo
o mesmo deve ser substituido.

AL36

“TAMPA 1 CONFLITO DE
SENSORES".

Possivelmente uma montagem errada dos
sensores magnéticos do pistdo pneumatico da
tampa 1.

Verifique a montagem e posicédo dos sensores
magnéticos.

Consulte "Rede de Assisténcia Técnica
Autorizada" (Pag. 36).
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Bateria do CLP acabando ou completamente

Substitua a bateria do CLP.

AL37 |“BATERIA FRACA DO CLP”. acabada. Consulte "Rede de Assisténcia Técnica
Autorizada" (Pag. 36).
AL38 Fi?XNA?UTIVIDADE ACIMA DA Aviso padrado de condutividade. Condutividade acima de 10 pS.
Fiagao rompida do pressostato da linha de ar Verifique a fiagdo, mau contato nos cabos do
AL39 [“FALHA DE AR COMPRIMIDO”. |comprimido. painel.
Falta de ar comprimido na linha de entrada. Verifique niveis de ar comprimido e regulagem.
“FALHA DE SEGURANCA DA  |Regulagem do antiesmagamento. Verifique a Instrugdo 15 da pagina 20.
AL40 |TAMPA 27, antiesmagamento , - - . —
acionado. Possivel falha por acionamento do sensor ou Realize a troca do sensor caso seja identificado
avarias no mesmo. mau funcionamento do fim de curso.
Porta de acesso para manutencéo aberta. Verifique se a porta 2 frontal esta aberta.
"PORTA DE MANUTENCAO 2 |Ajuste de distancia. Realize o ajuste de distancia do sensor na
AL41 . estrutura até a porta de manutengao 2.
ABERTA ".
Avaria no sensor da porta frontal ou em suas Realize medigdes e analise se o sensor esta
fiagdes. funcionando. Em caso de defeito, substituir.
Vazamento de ar na linha da canaleta 2 do lado Verifique se existe algum vazamento nas
limpo. conexdes e mangueiras.
. _ Guarnicédo desgastada que permite o vazamento | Verifique a condi¢éo da guarnigdo, consulte a
BAIXA PRESSAO DE AR de ar. Instrugéo 08 da pagina 18.
AL42 |COMPRIMIDO NA CANALETA
2"
. . - Valvula travada ou sem ar comprimido para
Mau funcionamento da valvula pneumatica do . o~
bloco acionamento e pressurizagéo da canaleta quando
' a porta esta fechada.
Lubrificagéo da guarnigao. Consulte a Instrugéo 08 da pagina 18.
) Verifigue a montagem e posigao dos sensores
“TAMPA 2 CONFLITO DE Possivelmente l:IrT‘Ia montagejn errada c'i(?s magnéticos.
AL44 ” sensores magnéticos do pistdo pneumatico da . ..
SENSORES". tampa 2. Consulte "Rede de Assisténcia Técnica
Autorizada" (Pag. 36).
Poss_wel falh? por baixa pressdo do ar comprimido Verifique se ha ar comprimido de alimentacé&o.
de alimentagao.
Porta de manutengéo aberta impede a abertura da |Feche a porta de manutencao para operar
porta. abertura de porta da autoclave.
Caso o equipamento esteja travado com a porta
fechada por motivos de lubrificagdo, sera
necessario realizar a Instrugéo 08 da pagina 18,
mas antes disso, sera necessario abrir a porta.
Desligue os contatos da Y09 (valvula que manda
abrir a porta) e Y07 (valvula que manda vedar a
porta quando esta fechada) na régua de borne.
Falta de lubrificacdo na quarnicio. aerando o Ative manualmente a Y10 por 5s para injetar ar
¢ 9 ¢a0. g no pistdo. Mande a porta abrir utilizando o botao
travamento da porta. . -
. ~ ) verde na porta do lado limpo e com o auxilio de
AL45 |“TAMPA 2 - NAO ABRIU". um alicate bomba d'agua, pressione a tampa
contra a canaleta para forgar o recolhimento do
anel. Realize essa pressdo nos quatro cantos da
porta, religue o contato da Y09 e mande abrir a
porta novamente. Ap6s a abertura da porta,
reative o contato da Y07 e execute a Instrugéo 08
da pagina 18.
Regulagem de sensores pistdo pneumatico. Verifique a regulagem dos sensores pneumaticos.
Verifique a obstrugdo do mecanismo de
Porta entreaberta. deslizamento da tampa, realize a Instrugéo 24 da
pagina 23.
Problema no comando da valvula solenoide. Verifique se ha'fuswels (0,5A) qu'e|m~ados na Y09
e Y08, ou se ha mau contato na fiagao.
AL46 |“TAMPA 2 - NAO FECHOU” Possivel falha por baixa presséo do ar comprimido |Verifique se ha ar comprimido de alimentagao,

e guarnigdo nao recolhida.

consulte a Instrugdo 06 da pagina 17.
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AL46

“TAMPA 2 - NAO FECHOU".

Possivel falha por baixa presséo do ar comprimido
e guarnigdo nao recolhida.

Verifique se ha ar comprimido de alimentacéo,
consulte a Instrugdo 06 da pagina 17.

Antiesmagamento.

Caso o antiesmagamento esteja acionado, a porta
automaticamente abrira, mas se isso ocorrer sem
que de fato esteja acionado, pode ser regulagem
ou defeito no proprio sensor. Realize a Instrugéo
15 da pagina 20.

Regulagem de sensores pistdo pneumatico.

Verifique a regulagem dos sensores pneumaticos
e se necessario execute a Instrugdo 22 da pagina
23.

Porta entreaberta.

Verifique se ha obstrugdo do mecanismo de
deslizamento da tampa, realize a Instrugéo 24 da
pagina 23.

Problema no comando da valvula solenoide.

Verifique se ha fusiveis (0,5A) queimados na Y10
(valvula que manda fechar a porta) e Y08, ou se
ha mau contato na fiacéo.

AL48

“FALHA SENSOR
TEMPERATURA C.I.
LiQuIDOS".

Sensor desconectado.

Quando o sensor é desconectado, essa falha
pode ocorrer. Uma verificagdo na instalagéo &
necessaria para concluir esse diagnéstico.

Calibragéo.

Essa falha pode surgir quando executada a rotina
de calibragéo da pagina 9, na intermiténcia de
insergéo dos valores e se o valor final for
inserido errado.

Avarias no cabo.

Verifique se o cabo ndo esta rompido ou com
algum defeito de fabrica.

Defeito do sensor.

O sensor de temperatura € um elemento que fica
exposto a temperatura e pressao, sujeito a
dilatacdo e isso pode provocar variagdes de leitura
com o passar do tempo, mas se essa variagéo for
maior que 0,3°C entre os intervalos de calibragéo
o mesmo deve ser substituido.

REDE DE ASSISTENCIA TECNICA AUTORIZADA

Tabela 4

Se necessitar de suporte técnico, consulte primeiro o topico "Resolvendo Possiveis Problemas" (pag. 28).
Caso o problema persista, ligue para 0800-044-0800 (de segunda a sexta-feira, das 9h as 12h e das
13h30min as 16h30min) ou 0300-313-6400, opcdo 3 (de segunda a sexta-feira, das 8h as 12h e das
13h30min as 18h), ou envie um e-mail para: crc@cristofoli.com.

Antes de realizar o contato tenha sempre d méo o modelo do seu equipamento, nimero de série/lote e
data de fabricacdo, que se encontram no rétulo de identificacdo (pdg. 25) e uma descricdo do problema.

CENTRAL DE RELACIONAMENTO COM O CLIENTE - CRC

Em caso de dulvidas, reclamacdes ou sugestdes, contate a Cristofoli através da Central de
Relacionamento com o
crc@cristofoli.com.

O hordrio de atendimento da CRC é de segunda a sexta-feira, das ?h as 12h e das 13h30min as
16h30min.

Cliente - CRC pelo telefone 0800-044-0800, (44) 3518-3499 ou e-maqil:
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INSTRUGOES SOBRE MATERIAIS E EMBALAGENS
Tipos de carga

Segundo o Food and Drug Administration (FDA), nos Estados Unidos da América, para processos de
esterilizacdo é requerido um nivel de seguranca de esterilidade, conhecido como SAL (Sterility Assurance
Level) de 10, numero definido para margem de seguranca nos processos de esterilizacdo. A esterilizacdo a
vapor Umido sob pressdo conforme (GRAZIANO, SILVA, PSALTIKIDS, 2011) & o método mais seguro e que relne
maiores vantagens. Entretanto, o mercado oferece materiais com componentes termossensiveis. Antes de
serem esterilizados em autoclaves, esses materiais devem ser avaliados quanto sua resisténcia & temperatura
de 135°C em presenca de vapor sob pressdo. Deve ser observado nas embalagens se tfrazem a indicagdo
deresisténciaa 135°C ou simbolo correspondente.

Os materiais devem passar pelo processo de limpeza e secagem antes de serem embalados e
esterilizados. Materiais com articulacoes e que possuem trava devem ser abertos e destravados para permitir
contfato do vapor em todas as superficies.

Para esterilizacdo de bandejas ndo perfuradas e cubas, deve-se observar se 0s espacos entre as mesmas
permitem a circulacdo de vapor.

Caixas e bandejas usadas com finalidade de proteger a integridade da embalagem e instrumental
devem sertotalmente perfuradas para permitir a circulagdo de vapor.

O carregamento deve ser feito de forma que o vapor possa circular liviemente entre o material e penetrar
nas embalagens. Todas as superficies devem estar expostas ao vapor dentro do tempo e temperatura
especificados para esterilizagdo.

A carga da autoclave deve ser distribuida de forma uniforme, sem tocar as paredes intemas da cdmara.

Pacotes e caixas devem atender aos limites de tamanho e peso maximo por UE que séo 30 x 30 x 60 cm
(LxAxP) e 10 kg e dispostos de modo a ocupar no maximo 75% da capacidade da cdmara do esterilizador.

Embalagens

Embalagens sdo invélucros que permitem a entrada e saida do ar e do agente esterilizante e impedem a
enfrada de microrganismos.

A escolha de embalagens para esterilizacdo deve ser criteriosa, pois seu objetivo € garantir e assegurar a
esterilidade do material até seu uso, proporcionar tfransferéncia de forma asséptica sem contamind-lo,
permitir organizacdo e manipulacdo adequada, conservar a integridade fisica e funcional e permitir
fransporte estéril até o local de uso do materiall,

Principais critérios a serem considerados ao escolher as embalagens:

- Possuir registro de notificacdo na ANVISA.

- Ser compativel com o método de esterilizacdo.

- Serpermedvel ao ar, permitindo retirada e entrada do mesmo.

- Proporcionar barreira microbiana.

- Permitirmétodo de selagem eficiente, fechamento hermético e seguro.
- Ser atéxica, inodora e ndo liberar corantes.

- Resistir arasgos, perfuracdes e abrasdo.

- Ndo liberar particulas.

- Isenta de fissuras, rasgos, furos e dobras.

Principais embalagens usadas nas praticas hospitalares:
Tecido de algoddo

Estrutura originada pelo entrelagcamento de um conjunto de fios nos sentidos longitudinal e transversal.
Embalagens de tecido de algoddo duplas devem ser confeccionados com tecido 100% algoddo, com
aproximadamente 40 a 56 fios por cm?, é reutilizGvel. Importante que apds cada uso o tecido seja lavado
para recompor a disposicao das fibras, conforme ocorre a diminuicdo do peso do tecido a embalagem
perde eficiéncia como barreira microbiana, proporciona barreira segura em até 60 vezes de
reprocessamento (RODRIGUES, 2006).




Papel grau cirdrgico (papel grau cirdrgico + filmes laminados de polipropileno)

Embalagem descartdvel, comercialmente disponivel em vdarios formatos, tubulares ou envelopes,
permite visualizacdo do material e possui indicador quimico de processo impregnado na embalagem (os
tubulares requerem fechamento com seladora). Ndo € recomendado para embalar materiais com
conformacdes complexas, tamanho grandes e pesados, quando utilizada embalagem dupla, a
embalagem inferna deve ser de tamanho menor, evitando dobras e sobras. Na montagem da carga
recomenda-se papel em contato com papel e pldstico em contato com pldstico para melhor difusdo do
agente esterilizante. A identificacdo dessa embalagem geralmente é escrita na sobra do papel utilizado
como aba de aberturg, escrever sobre a embalagem pode causar danos (furos, rasgos)  mesma.

A validacdo dos processos de embalagem e selagem € essencial para assegurar o sistema de barreira
estéril até sua utilizacdo (Carter et al., 2008).

Nd&o tecido — SMS (spunbonded / meltblown / spunbonded)

O SMS (da sigla em inglés spunbonded / meltblown / spunbonded) embalagem normatizada pela NBR
14990-6 (2009), embalagem descartavel, possui estrutura plana flexivel e porosa constituida de um véu ou
manta de fibras e filamentos, dispostos direcionalmente ou ao acaso e consolidados por processos
mecdanicos, gquimicos, termicos ou por combinacdo deles. Compostos por trés camadas, as extemnas
spunbonded conferem resisténcia mecdanica e maleabilidade, o meltblown confere barreira microbiana. A
as grandes vantagens sdo barreira microbiana eficaz, resisténcia a liquidos, disponibilidade no mercado de
varios tamanhos e fornecedores, molddvel ao material a ser embalado, porém guando comparada ao
tecido, apresenta grande fragilidade, baixa resisténcia arasgos e abrasdo.

Papel encrespado ou crepado

Embalagem descartavel, apresenta supetficie encrespada em dois sentidos que permite seu estiramento
e adaptacdo aos tipos e tamanhos dos itens a serem embalados, composto de celulose fratada (polpa
virgem de madeira brangqueada). No mercado encontramos as seguintes composicoes:

1° geracdo — estrutura formada por 100% celulose.
2° geracdo —estrutura formada por 100% celulose e fibras sintéticas.

3° geracdo - estrutura formada por uma mistura de celulose e fibras sintéticas, reforcadas com fibras
sintéticas externas conferindo melhor resisténcia e hidrorepeléncia.

Possui eficiente filtragem microbiana, cerca de 99%, facil manuseio por sua flexibilidade, porem baixa
resisténcia mecdanica.

Contéinerrigido

Sistemna de embalagem permanente, que acondiciona e protege os instrumentos cirdrgicos, pode ser
encontrado em aluminio, aco inox ou pldstico, possui dreas perfuradas para saida de ar e entrada do agente
esterilizante. Nestes locais, sdio necessdrios filtros de papel especificos e descartdveis, em alguns modelos
existem valvulas reutilizaveis, outros modelos empregam as duas tecnologias.

Nd&o é recomendado o uso de outro tipo de embalagem dentro do contéiner. O sistema de embalagem
contéiner proporciona alta resisténcia, seguranca no transporte e manuseio, mecanismo de lacre e reuso,
porém apresenta um alto custo e necessita de adequacdo de espacofisico.

Selagem

Além de cuidado e atencdo com o controle datemperatura na selagem, recomenda-se que a borda de
selagem seja de 10 mm de largura (SOBECC, 2009), com distGncia de 3 cm do corte, pode ser simples, dupla
ou tfripla. N&o é recomendado selagem com fita, pois ela pode se soltar durante o transporte e processo de
esterilizacdo. A selagem deve ser livre de rugas ou falhas, deve ser feita de forma a permitir abertura asséptica
dos pacotes.

-
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Exemplo de montagem embalagem dupla sequencial (papel crepado, SMS, tecido)




Validagcdo
Responsabilidade do fabricante:

QI (QUALIFICACAO DE INSTALACAO): Conjunto de operacdes verificadas na instalacéo da autoclave para
assegurar que as especificacdes estabelecidas pelo fabricante estdo sendo cumpridas, conforme descritas
NOS MaAnNuAis.

QO (QUALIFICACAO DE OPERACAOQ): Estabelece sob condicdes especificas apds a qualificacdo da
instalacdo se o sistema opera conforme previsto e dentro dos par@metros originais de fabricagdo.

TREINAMENTO OPERACIONAL: Apds as qualificacdes de instalacdo e operacdo, € transmitido para os
profissionais da Central de Materiais e Esterilizacdo (CME), freinamento operacional e aspectos de seguranga
bdsicos, indispensdveis a qualquer operador independente do tempo de experiéncia.

Responsabilidade do comprador/proprietdrio:

QD [QUALIFICAC}AO DE DESEMPENHO): Evidéncia documentada de que o equipamento, apds as
qualificacdes de instalacdo e operacdo, apresenta desempenho consistente por no minimo 03 ciclos
sucessivos do processo, com pardmetros idénticos, utilizando-se pelo menos a carga de maior desafio,
determinada pelo servico de salde.

VALIDACAO TERMOMETRICA: Relatério técnico que apresenta evidéncias de que o equipamento atende
ao0s requisitos para seu uso pretendido. Os dados coletados sdo apresentados numericamente e
graficamente, possibilitando avaliar o comportamento térmico de todo o equipamento. Deve ser realizada
no local onde o equipamento foiinstalado, com periodicidade anual, porempresa/instituicdo credenciada.

CALIBRACAQO: Conjunto de operacdes que estabelecem, sob condicdes especificadas, a relacdo entre
os valores indicados por um instrumento ou sisterma de medi¢do e os valores representados por uma medida
materializada ou um material de referéncia, ou os correspondentes das grandezas estabelecidas por
padroes. Deve ser redlizada por empresa/instituicdo capacitada, com petriodicidade minima anual ou apods
mudanga de local de instalacdo, mau funcionamento, reparos em partes do equipamento ou suspeita de
falhas no processo de esterilizagcdo.

Carga de Maior Desdfio: carga utilizada na qualificacdo de desempenho dos equipamentos, cujo
desafio represente o pior cendrio narotina do servigo (RDC 15,2012).

E proibida a alteracdo dos pardmetros estabelecidos na qualificacdo de operacdo e de desempenho de
qualqguer ciclo dos equipamentos de esterilizacdo "RDC n° 15 (Se¢do IX —Da Esterilizacdo)™.

Manutencao e Registros

Quando houver manutencdo do equipamento, as informagdes e resulfados devem ser arquivadas,
confendo as seguintes informacdes: data da infervencdo, identificacdo do equipamento, local de
instalacdo, descricdo do problema detectado, nome do responsavel pela identificacdo do problema,
descricdo do servico readlizado, informacdes sobre as pecas tfrocadas, resultados da avaliagcdo dos
pardmetros fisicos realizados apds a intervencdo (complementados com indicadores quimicos e bioldgicos),
nome do profissional que acompanhou a intervencdo e do técnico que executou o procedimento.

O prazo de arquivamento para os registros de manutencdo e monitoramento dos equipamentos de
saude deve ser contado a partir da desativacdo ou fransferéncia definitiva do equipamento do servico “RDC
n° 15 (Secdo lll- Dos equipamentos)'. Os registros devem ser arquivados por no minimo 5 anos.

Monitoramento

O monitoramento do processo de esterilizagcdo com indicador bioldgico deve ser feito diariamente,
usando pacote desafio disponivel comercialimente ou construido pelo CME. Deve ser posicionado no ponto
de maior desafio ao processo de esterilizacdo, definido durante os estudos térmicos na qualificacdo de
desempenho do equipamento de esterilizacdo. Para produtos para sadde implantdveis deve ser adicionado
um indicador bioldgico a cada carga *RDC n° 15 (Secdo X — Monitoramento do Processo de Esterilizacdo)".

O teste Bowie Dick para avaliar o desempenho do sistema de remoc¢do de ar da autoclave assistida por
bomba de vacuo, € obrigatdrio no primeiro ciclo do dia “RDC n® 15 (Secdo X — Monitoramento do Processo de
Esterilizacdo)".

O monitoramento do processo de esterilizacdo deve ser realizado em cada carga em pacote teste
desafio com indicadores quimicos “intfegradores” e Tipo 6, segundo rotina definida pelo préprio CME ou pela
empresa processadora "RDC n° 15 (Se¢cdo X — Monitoramento do Processo de Esterilizacdo)".

No monitoramento dos pardmetros fisicos do tempo de esterilizacdo, temperatura e presséo, poderd ser
visualizado os pardmetros do ciclo na IHM durante o ciclo e também através dos dados impressos.




Indicadores Biologicos

Os indicadores biolégicos sGo um sistema de teste microbioldgico para controle de ciclos de
esterilizacdo, preparacdes padronizadas de esporos bacterianos sdo utilizadas na avaliagdo do sucesso da
esterilizacdo por possuir alta resisténcia as condicdes ambientais adversas. Os indicadores bioldgicos para
autoclaves a vapor sao esporos de Geobacillus stearothermophilus.

Indicadores Quimicos (classificacdo de acordocomanormaintemnacional ENISO 11140)

Tipo 1 - Indicadores de processo, sdo tintas termocrémicas impregnadas em fitas adesivas, embalagens
ou etiquetas de identificacdo. O objetivo € identificar e diferenciar os produtos para saude que foram
processados dos que ndo foram.

Demonstra gue o material passou pelo processo de esterilizacdo, preconizado o uso em todos os pacotes
ou caixas de instrumental a serem esterilizados, ndo garante que a condicdo de esterilizacdo foi alcancada.

Tipo 2 - Indicadores para uso em testes especificos, avaliam situacdes relevantes para o funcionamento
do equipamento, exemplo: teste Bowie Dick, € util para verificar a remnog¢do de ar e garantir a penetragcdo de
vapor uniforme nas autoclaves com pré-vacuo.

Tipo 3 - Indicador de pardmetros Unico, reage a um pardmetro do ciclo de esterilizacdo, exemplo:
temperatura, usado para avaliar a temperatura minima alcancada no centro de grandes pacotes ou caixas
VOlumosas.

Tipo 4 - Multiparamétricos, reagem a dois ou mais par@metros criticos do ciclo de esterilizacdo, avaliam a
varidvel temperatura, tempo ou pressdo.

Tipo 5 - Indicadores Integradores, reagem a todos os par@metros criticos do ciclo de esterilizacdo,
temperatura e tempo minimo de exposicdo e qualidade do vapor, que deve ter pelo menos 95% de
umidade. O desempenho pode ser comparado a dos indicadores bioldgicos.

Tipo 6 - Indicadores Emuladores (simuladores) reagem a todos os pardmetros criticos dos ciclos de
esterilizacdo, ndo reagird até que aproximadamente 95% da fase de esterilizacdo esteja concluida.

ORIENTACAO PARA A DISPOSICAO FINAL DO EQUIPAMENTO E PARTES

O meio ambiente € um bem de todos os cidaddos, portanto, cabe a cada um de nds tomar atitudes
que visem a sua preservagcdo e/ou reducdo dos danos causados pelas atividades humanas a este bem
tGo importante,

Todos os equipamentos possuem um periodo de vida Ufil, sendo que ndo é possivel precisar esta
duracdo, pois isso varia de acordo com a intensidade e a forma de uso.

A CRISTOFOLI EQUIPAMENTOS DE BIOSSEGURANCA LTDA, reafirmando sua preocupacdo com O meio
ambiente, j& demonstrada pela implementacdo do Sistema de Gestdio Ambiental conforme a norma I1SO
14001:2004, orienta ao usudrio de seus produtos a busca da melhor disposicdo no momento do descarte
do seu equipamento ou de seus componentes, considerando a legislacdo brasileira de reciclogem de
materiais vigente.

Desde j&, a Cristofoli orienta que o equipamento seja encaminhado s empresas especializadas em
reciclagem gue, devido ao desenvolvimento continuo e acelerado de novas tecnologias de reciclagem
e de reutilizacdo de materiais, propiciam a melhor forma de descarte dos mesmos. A Cristdfoli procura
assim, contribuir para a reducdo do consumo de matérias-primas ndo renovavess.

Cabe lembrar que a embalagem da autoclave, conforme indicagcdo na mesma, é reciclavel.
Em nome de todos os usudrios, agradecemos por sua compreensao e colaboragdo.




TERMO DE GARANTIA

A CRISTOFOLI EQUIPAMENTOS DE BIOSSEGURANCA LTDA., garante por 1 (um) ano, dos quais 3 (frés)
meses referem-se G garantia legal (estabelecida pelo inc. Il, do art. 26, do CDC) e 9 (nove) meses a garantia
contratual (estabelecida pelo art. 50, do CDC), as autoclaves CRISTOFOLI contra qualquer defeito de
fabricacdo a partirda data de emissdo da Nota Fiscal.

As despesas de locomogdo (que serdo baseadas por km rodado) e a estada do técnico autorizado
para conserto ou manutencdo, antes ou apds o periodo de garantia, serdo de responsabilidade do
comprador/proprietdrio, assirn como os gastos relativos ao monitoramento com testes quimicos e bioldgicos.
Caso haja necessidade de substituicdo de algum item integrante da manutengdo preventiva, o custo serd
do proprietdrio, pois se fratam de pecas/produtos suscetiveis ao desgaste natural pelo uso.

A CRISTOFOLI EQUIPAMENTOS DE BIOSSEGURANGA LTDA., nGo se responsabiliza por danos/acidentes
causados por uso/operacdo inadequados de seus produtos, neste caso o equipamento perderd a garantia
e o conserto deverd ser custeado pelo comprador/proprietdrio.

Agarantia serdinvalidada nos casos de:

*Problemas decorrentes de intempéries naturais (inundacdo, desabamentos, raios, etc.).

»Danos provocados por acidentes, tais como: batidas, quedas, descargas elétricas, fogo, etfc.

* Danos provocados por umidade, exposicdo excessiva a luz solar e salinidade.

* Sinistro (furto ou roubo).

*Problemas decorrentes de falhas no fornecimento de energia e/ou rede elétrica.

*Remocdo e/ou adulteragcdo do nimero de série constante no rétulo de identificacdo do produto.

* Adulteracdo e/ou rasura na nota fiscal de compra do produto ou servico.

* Adulteracdo e/ou modificacdo do equipamento.

*Falta da realizacdo da manutencdo preventiva no equipamento, comprovado mediante a
apresentacdo da nota fiscal de prestacdo deste servico ou problemas ocasionados pela auséncia
de manutengdo preventiva, quando esta forimprescindivel.

«Utilizacdo de pecas néo originais ou nGo adquiridas na rede credenciada CRISTOFOLI.

*Reparos efetuados por técnicos que ndo facam parte da Rede de Assisténcia Técnica Autorizada
CRISTOFOLI.

* Descumprimento de qualguer medida ou cautela recomendada pelos manuais de instrucdes e de
instalacdo e manutengdo do produto.

ATENCAO!

A Garantia ndo cobre itens de consumo necessdrios para o correto funcionamento da Autoclave,
como papel e fita da impressora, guarnicdes de silicone da porta, filtros de admissdo de ar, lubrificante da
linha pneumdtica, juntas das conexdes tri-clamps, bateria do CLP. memlbranas e fusiveis.




ANEXO 1

AUTOC,LAVES

CRISTOFOLI

MANUAL DE INSTALAGAO

Homologagdo NSF H1

NLGL ne 2
Temperatura até 200 °C
Tipo de base Silicone
Solidos PTFE
Viscosidade do fluido bdasico 40 °C 1000 cSt




